LOCTITE.

Opis produktu
LOCTITE® 2700™ ma nastepujaca charakterystyke:

Technologia Akryl
Typ chemiczny Ester dimetakrylanowy
Wyglad (nieutwardzony) Zielony

Fluorescencja Pozytywny w $wietle UV

Jednosktadnikowy — nie wymaga

Skiadniki mieszania

Lepkos¢ Niski

Utwardzanie Beztlenowy
Zastosowanie Zabezpieczanie gwintow
Wytrzymatosé Wysoki

LOCTITE® 2700™ jest przeznaczony do blokowania i uszczelniania
potaczen gwintowych. Produkt utwardza sie, gdy nie ma dostepu do
powietrza, w  miejscu  pomiedzy ScisSle  przylegajacymi
powierzchniami metalowymi, zapobiegajac luzowaniu sie i wyciekom
spowodowanym przez wstrzgsy i wibracje. LOCTITE® 2700™ zostat
opracowany do =zastosowan, w ktérych nie jest wymagany

demontaz. LOCTITE® 2700™ nadaje sie szczegdlnie do
zastosowan na powierzchniach pokrytych powtoka cynkowa.

Typowe wtasciwosci materiatu nieutwardzonego
Typowa wydajnosé utwardzania

Ciezar wlasciwy @ 23°C 11
Lepkos$é, stozek i plytka, 25°C, mPa-s (cP): 450

Szybkos$¢ Scinania 129s-1
Predkos¢ utwardzania a podtoze
Szybkos¢ utwardzania bedzie zaleze¢ od podtoza. Ponizszy wykres
przedstawia zmieniajaca sie w czasie wytrzymato$¢ na oderwanie w

temperaturze 23°C nakretek i $rub M10 ze stali w poréwnaniu z
innymi materiatami, testowang zgodnie z normg ISO 10964.
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Predkos¢ utwardzania a wielko$¢€ szczeliny

Szybko$¢ utwardzania bedzie zaleze¢ od szczeliny tgczacej.
Szczeliny w polaczeniu gwintowym zalezg od rodzaju, jakosci i
rozmiaru gwintu. Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgca sie w
czasie wytrzymato$¢ na $cinanie na sworzniach i kotnierzach
stalowych w temperaturze 23°C przy r6znych szczelinach,
testowanych zgodnie z normg ISO 10123.
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Szybkos$¢ utwardzania a temperatura

Szybkos$¢ utwardzania bedzie zaleze¢ od temperatury. Ponizszy
wykres przedstawia zmieniajgca sie w czasie wytrzymato$¢ na
oderwanie w réznych temperaturach wzgledem temperatury 23°C
na nakretkach i srubach M10 ze stali, testowang zgodnie z normg

ISO 10964.
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Szybkos$¢ utwardzania a aktywator

W przypadku, gdy czas utwardzania jest niedopuszczalnie diugi lub
wystepuja duze szczeliny, natozenie aktywatora na powierzchnie
przyspieszy czas utwardzania. Ponizszy wykres przedstawia
zmieniajaca sie w czasie wytrzymato$¢ na oderwanie w nakretkach i
Srubach M10 ze stali pokrytej dwuchromianem cynku przy uzyciu
aktywatora 23 lub SF 7471™, testowanych zgodnie z SF 7649™.
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Typowe wtasciwosci utwardzonego materiatu
Utwardzany przez 24 hours @ 23°C

Moment zerwania, ISO 10964, bez
naprezenia:
Nakretki stalowe M10 i $ruby stalowe N-m 37
oksydowane na czarno (funty-cale) (327)
N-m 32

Nakretki i Sruby M10, ocynkowane (funty-cale) (283)

Moment odkrecania @180°, ISO 10964,

bez naprezenia:
Nakretki stalowe M10 i $ruby stalowe N-m 45
oksydowane na czarno (funty-cale) (398)

Moment luzowania, ISO 10964,

wstepnie dokrecony do 5 N-m:
Nakretki stalowe M10 i $ruby stalowe N-m 43
oksydowane na czarno (funty-cale) (380)

Wytrzymato$¢ na Sciskanie, 1ISO 10123:

. . N/mm2 20
Kofki i kotnierze stalowe (psi) (2900)
TYPOWA ODPORNOSC SRODOWISKOWA
Utwardzano przez 1 tydzien w temperaturze 23 °C
Moment luzowania, ISO 10964, wstepnie dokrecony do 5 N-m:
Nakretki i Sruby M10 cynkowo-fosforanowe
Wytrzymatos¢é w temperaturze
Testowane w temperaturze

160
o ¥——~
@ P
g 100 4 - | | - |
® . e
2
"l:.. all %
™ a
5 60 -
=
": 404
]
=)
E 20
SHE
0
0 22 50 75 100 125 150
Temperature, °C

TDS LOCTITE® 2700™, Styczen 2021

Starzenie cieplne
Starzenie w temperaturze wskazanej i testowanejw @ 23 °C.
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Odpornosé na chemikalialrozpuszczalniki
Starzone w podanych warunkach i testowane w temperaturze
23°C.

% poczatkowej wytrzymatosci

Srodowisko °C |100 h 500 h 1000 h
Olej silnikowy 125|120 110 110
Woda/glikol 50/50 87 |110 105 110
Benzyna bezotowiowa |23 |105 105 105
Paliwo Diesel 23 ]105 110 120

Ptyn hamulcowy 23 |110 105 120
Aceton 23 (100 90 90

Etanol 23 |100 100 100




INFORMACJE OGOLNE

Ten produkt nie jest zalecany do stosowania w systemach z czystym
tlenem i/lub bogatych w tlen i nie powinien by¢é wybierany jako
uszczelniacz do chloru lub innych silnych materiatéw utleniajacych.

Informacje dotyczace bezpiecznego obchodzenia sie z
produktem znajdujg sie w Karcie Charakterystyki.

tym

W przypadku stosowania wodnych systeméw myjacych do
czyszczenia powierzchni przed klejeniem, wazne jest sprawdzenie
zgodnosci roztworu myjacego z klejem. W niektérych przypadkach
te wodne systemy myjace moga mie¢ wplyw na utwardzanie i
dziatanie kleju.

Ten produkt nie jest normalnie zalecany do stosowania na
tworzywach sztucznych (szczegblnie materiatach
termoplastycznych, gdzie moze doj$¢ do pekania naprezeniowego
tworzywa sztucznego). Uzytkownikom zaleca sie potwierdzenie
zgodnosci produktu z takimi podiozami.

Sposoéb uzycia:

Do montazu

1. Aby uzyska¢ najlepsze rezultaty, wyczy$¢ wszystkie
powierzchnie (zewnetrzne i wewnetrzne) rozpuszczalnikiem
czyszczgcym LOCTITE® i pozostaw do wyschniecia.

2. Jesli szybkos$¢ utwardzania jest zbyt wolna, uzyj odpowiedniego
aktywatora. Zapoznaj sie z wykresem utwrdzania pod wplywem
aktywatoréw, aby uzyska¢ odniesienie. Pozostaw aktywator do
wyschniecia, gdy bedzie to konieczne.

. Przed uzyciem doktadnie wstrzasnag.

. Aby zapobiec zatykaniu sie dyszy produktem, nie nalezy
dopuszcza¢ do kontaktu koncoéwki z  powierzchniami
metalowymi podczas aplikaciji.

5.W przypadku otworéw przelotowych nanies¢ kilka kropli

produktu na $rube w miejscu zetknigcia z nakretka.

6. W przypadku otworéw nieprzelotowych nanies¢ kilka kropli
produktu na dolng jedna trzecig gwintu wewnetrznego otworu
nieprzelotowego lub na dno otworu nieprzelotowego.

7. Nanie$ produkt dookota gwintu $ruby, pozostawiajac pierwszy
gwint wolny. Wci$nij materiat w gwinty, aby doktadnie wypetni¢
puste przestrzenie. W przypadku wiekszych gwintéw i pustych
przestrzeni dostosu;j ilo$¢ produktu i nanie$ produkt réwniez na
gwint wewnetrzny.

8. Zt6z i dokre¢ wedtug potrzeb.

Hw

Demontaz
1. Zastosuj lokalne ciepto do nakretki lub $ruby do okoto 250°C.
Rozmontuj na gorgco.
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Czyszczenie
1. Utwardzony produkt mozna usunaé poprzez namoczenie w
rozpuszczalniku LOCTITE® i $cieranie mechaniczne, np.
szczotkg druciana.

Przechowywanie:

Produkt przechowywa¢ w nieotwartym opakowaniu, w suchym
miejscu. Informacje dotyczace przechowywania moga by¢ podane
na etykiecie opakowania produktu.

Optymalne przechowywanie: od 8°C do 21°C. Przechowywanie
w temperaturze ponizej 8°C Ilub powyzej 28°C moze
niekorzystnie wptyna¢ na wiasciwosci produktu.

Materiat wyjety z pojemnikéw moze ulec zanieczyszczeniu w trakcie
uzycia. Nie nalezy zwraca¢ produktu do oryginalnego opakowania.
Henkel nie bierze odpowiedzialnosci za produkt, ktory ulegt
zanieczyszczeniu lub byt przechowywany w warunkach innych niz
wskazane powyzej. Jezeli potrzebne sg dodatkowe informacje,
prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem Henkla.

Specyfikacja produktu

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie majg charakter
wytacznie informacyjny i nie nalezy ich uwaza¢ za specyfikacje
produktu.

Specyfikacje produktu znajdujg sie w Swiadectwie analizy lub
prosimy o kontakt z przedstawicielem Henkla.

Zatwierdzenie i certyfikat
Aby uzyska¢ odpowiednie zatwierdzenie lub certyfikat dla tego
produktu, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Henkel.

Zakresy danych

Dane zawarte w niniejszym dokumencie moga by¢ podawane jako
warto$¢ typowa. Wartosci opierajg sie na rzeczywistych danych
testowych i sg okresowo weryfikowane.

Zakresy temperatury/wilgotnosci: 23°C / 50% RH = 23+2°C / 50+5%
RH

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm / 25,4 = cale

pm /25,4 = mil

N x 0,225 = funt
N/mm x 5,71 = funt/cal
N/mmz2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8,851 = funt-cal
N-m x 0,738 = funt-ft
N-mm x 0,142 = uncja-cal
mPa:-s = cP
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Wyklucza sie wszelka odpowiedzialno$¢ zwigzang z informacjami Uzywanie znakéw firmowych

zawartymi w Karcie danych technicznych lub w innych pisemnych Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe
lub ustnych zaleceniach dotyczacych danego produktu, chyba ze wystepujace w tym dokumencie sa wtasnos$cia Korporacji Henkel.
wyraznie uzgodniono inaczej oraz z wyjatkiem zgonu lub obrazen Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w
ciata spowodowanych przez nasze zaniedbanie, a takze wszelkiej urzedach patentowych USA lub innych krajéw.

odpowiedzialnos$ci wynikajacej z obowigzujgcego prawa o

odpowiedzialnosci za produkt. Referencje 1

Aby uzyska¢ najbardziej bezposredni dostep do lokalnej sprzedazy i wsparcia technicznego, odwiedz strone: www.henkel.com/industrial
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