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Zalety tulei rozprezno-zaciskowych SIT-LOCK® w potaczeniach piasty z watem w poréwnaniu z tradycyjnymi systemami

mocowania

tatwy montaz i demontaz

Czynnosci te polegaja odpowiednio na dokreceniu i poluzowa-
niu $rub mocujacych za pomoca typowych narzedzi.

Klucz dynamometryczny niezbedny jest wytgcznie wtedy, gdy
mocowanie wymaga doktadnego doboru momentu sity.

Mocowanie

Tuleje zaciskowe przenosza na wale znacznie wyzszy niz
momenty obrotowe piasty osadzone na wale za pomocg wpu-
stow.

Zabezpieczenie przed przecigzeniem

W chwili przekroczenia nastawionego granicznego momentu
obrotowego, nastepuje przesuniecie osiowe tulei SIT-LOCK®,
co chroni przed zniszczeniem mocowanych podzespotow.
Uwaga: SIT-LOCK® nie sg sprzegtami ciernymi — znaczny
poslizg grozi uszkodzeniem.

tatwa regulacja

Dzieki gtadkim powierzchniom tulei rozpreznych SIT-LOCK® z
bardzo duza sitag zaciskowg, mozna piaste zamontowaé¢ w
dowolnym miejscu na wale — bez podktadek zabezpieczajg-
cych, elementéw posrednich czy pierscieni oporowych.

Parametry techniczne

Wartosci przenoszonego momentu obrotowego, sit osiowych
oraz nacisku powierzchniowego miedzy piastg i watem od-
noszg sie do ukladow nasmarowanych (wspotczynnik tarcia
wynosi B = 0,12). Nalezy przesmarowa¢ powierzchnie
wspolpracujgce: piast, watdw oraz elementéw mocujacych i
Srub.

Tuleja zaciskowa oraz Sruby sa nasmarowane fabrycznie.

Dobdr tulei

Poprawnosé dziatania  tulei rozprezno-zaciskowych
SIT-LOCK® wymaga, by przenoszony moment obrotowy Mt
(podany w katalogu) zawsze przewyzszat maksymalny mo-
ment obrotowy ukladu przeniesienia napedu. Aby dobraé
prawidtowo zwymiarowang tuleje SIT-LOCK®, trzeba
uwzgledni¢ wielkos§¢ momentu rozruchowego — ten za$ moze
by¢ nawet 4-krotnie wiekszy od znamionowego.

W tabelach podano warto$ci przenoszonych sit osiowych (Fax)
dla przypadku bez obcigzenia momentem obrotowym. Jesli
tuleje muszg przenosi¢ jednoczesny moment obrotowy i sity
osiowe (np. w przektadniach srubowych), nalezy dobra¢ je na
podstawie ponizszego wzoru:

Precyzyjne potaczenia

Dzigki gtadkim tulejom zaciskowym, SIT-LOCK® nadaje sie
idealnie do mocowania krzywek, urzadzen taktujgcych i me-
chanizmoéw indeksujgcych.

Temperatura pracy
-20°C + +150°C

Nieograniczone zastosowania

Elementy SIT-LOCK® nadaja sie do mocowania piast urzadzen
dowolnego typu (két zamachowych, tarncuchowych, zebatych,
dzwigni, két pasowych, mimosrodéw czy sprzegiet).

Szeroka gama wyrobow
Elementy SIT-LOCK® dostepne sg w 10 wykonaniach — kazdy
odbiorca szybko dobierze produkt do swoich wymagan.
Sposo6b zamawiania

CAL 1 F25 /50

CAL: tuleja rozprezno-zaciskowa SIT-LOCK® ‘

Gwint

Srednica walu

Srednica zewnetrzna (otwdr piasty)

Dla kazdej tulei rozprezno-zaciskowej nalezy uwzgledni¢
zakres tolerancji wymiarowej i chropowato$¢ powierzchni
wspotpracujacych.

Nie wolno uzywa¢ smaréw na bazie dwusiarczku molib-
denu, ani innych $rodkéw znacznie zmniejszajacych
wspolczynnik tarcia — w przeciwnym razie sita moco-
wania tulei rozprezno-zaciskowych bedzie znacznie
ograniczona.

. (Fy dY
> ax N
Mrz o M (2000) [N}

gdzie:

Ma = maksymalny przenoszony moment obrotowy [Nm]
Fax = sita osiowa robocza [N]

d = Srednica watu [mm]
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SIT-LOCK® 1 — niesamocentrujace

Zespot mocowania SIT-LOCK® skiada sie z czterech czesci z dwoma wewnetrznymi podwdjnymi pierscieniami zaciskowymi, mo-
cowanymi ze sobg kompletem $rub mocujacych. Ten produkt zalecany jest do uzytku w zakresie umiarkowanych wartosci momentu
obrotowego. Latwo jest go zamontowaé i wymontowa¢, pomimo, ze nie jest to zespot samocentrujacy.

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zamontuj
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsuni jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze soba zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ Sruby recznie, az do napotkania oporu,
 sprawdz poprawno$¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz

Tuleje SIT-LOCK® 1 nie sg samocentrujgce. Pierscienie
wewnetrzne majag ksztatt stozkowy, wiec rozwieraja sie po
zluzowaniu wszystkich Srub.

Stopniowo i naprzemiennie odkrecaj wszystkie sruby mocu-
jace, az tuleja SIT-LOCK® poluzuje sie. NIE WOLNO catko-
wicie wykreci¢ $rub z ich otworéw. Jesli tuleja zaciskowa po

Centrowanie

W celu uzyskania doktadnego osiowania elementéw wspot-
pracujgcych piasty, wymagane jest precyzyjne wykonanie
powierzchni osadzenia tulei o dlugosci = di 2 x H2.

Przesuniecie osiowe

Podczas montazu tulei nie dochodzi do przesuwania sie piast
wzdtuz osi watu.

H1 |
H
- = 9
H
o
- Q
Q

 dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z pelnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

e sprawdz, czy kazda Sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywa¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

zluzowaniu nie rozsuwa sie, nalezy delikatnie uderzy¢ miot-
kiem w poluzowane $ruby, aby tylny pierscien zaciskowy
cofnat sie.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego Sruby i powierzchnie stykowe,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Maksymalna dopuszczalna chropowato$¢ powierzchni

Obliczenia (Mr) dla wiekszej liczby elementéw SIT-LOCK® 1

Rt 16 pm 1 tuleja Mr = Mr (patrz tabela)
TelerE e G 2 tulej:e Mr = Mr (patrz tabela) x 1,9
3 tuleje Mr = Mr (patrz tabela) x 2,7
wat h 11 - piasta H 11 4 tuleje Mt = Mr (patrz tabela) x 3,55

110 Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 1
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H H1 H2 Mt [Nm] Fax [kN] pw pn lloé¢ Gwint Ms [Nm]
20 x 47 17 20 26 288 29 225 96 8 M 6 15
22 x 47 17 20 26 317 29 204 96 8 M 6 15
24 x50 17 20 26 345 29 187 90 8 M 6 15
25 x50 17 20 26 360 29 180 90 8 M 6 15
28 x 55 17 20 26 498 36 198 101 10 M 6 15
30 x 55 17 20 26 533 36 185 101 10 M 6 15
32 x60 17 20 26 676 42 206 110 12 M 6 15
35 x60 17 20 26 739 42 188 110 12 M 6 15
38 x 65 17 20 26 928 49 201 117 14 M 6 15
40 X 65 17 20 26 977 49 190 117 14 M 6 15
42 X 75 20 24 32 1,587 76 239 134 12 M8 37
45 X 75 20 24 32 1,701 76 223 134 12 M8 37
48 x 80 20 24 32 1,814 76 209 125 12 M8 37
50 x 80 20 24 32 1,889 76 200 125 12 M8 37
55 x 85 20 24 32 2,397 87 210 136 14 M8 37
60 x 90 20 24 32 2,615 87 193 128 14 M8 37
65 x 95 20 24 32 3,204 99 201 138 16 M8 37
70 x 110 24 28 38 4,589 131 207 132 14 M10 70
75 x115 24 28 38 4,917 131 193 126 14 M10 70
80 x 120 24 28 38 5,245 131 181 121 14 M10 70
85 x 125 24 28 38 6,290 148 192 131 16 M10 70
90 x 130 24 28 38 6,660 148 182 126 16 M10 70
95 x 135 24 28 38 7,819 165 192 135 18 M10 70
100 x 145 26 33 45 9,703 194 198 137 14 M12 127
110 x 155 26 B3] 45 10,673 194 180 128 14 M12 127
120 x 165 26 33 45 13,262 221 188 137 16 M12 127
130 x 180 34 38 50 17,850 275 165 119 20 M12 127
140 x 190 34 38 50 21,089 301 168 124 22 M12 127
150 x 200 34 38 50 24,586 328 171 128 24 M12 127
160 x 210 34 38 50 28,343 354 173 132 26 M12 127
170 x 225 38 44 58 33,541 395 162 122 22 M14 195
180 x 235 38 44 58 38,636 429 166 128 24 M14 195
190 x 250 46 52 66 47,337 498 151 115 28 M14 195
200 x 260 46 52 66 53,261 533 154 118 30 M14 195
220 x 285 50 56 72 68,790 625 151 116 26 M16 300
240 x 305 50 56 72 86,127 718 159 125 30 M16 300
260 x 325 50 56 72 105,229 809 165 132 34 M16 300
280 x 355 60 66 84 128,456 918 145 114 32 M18 410
300 x 375 60 66 84 154,066 1,027 151 121 36 M18 410
320 x 405 72 78 98 211,342 1,321 152 120 36 M20 590
340 x 425 72 78 98 224,551 1,321 143 115 36 M20 590
360 x 455 84 90 112 289,095 1,606 141 111 36 M22 790
380 x 475 84 90 112 305,156 1,606 133 107 36 M22 790
400 x 495 84 90 112 321,217 1,606 127 102 36 M22 790
420 x 515 84 90 112 372,740 1,775 133 109 40 M22 790
440 x 545 96 102 126 447,549 2,034 128 103 40 M24 1,000
460 x 565 96 102 126 467,892 2,034 122 99 40 M24 1,000
480 x 585 96 102 126 511,273 2,130 123 101 42 M24 1,000
500 x 605 96 102 126 556,488 2,226 123 102 44 M24 1,000
520 x 630 96 102 126 591,149 2,274 121 100 45 M24 1,000
540 x 650 96 102 126 613,885 2,274 116 97 45 M24 1,000
560 x 670 96 102 126 676,552 2,416 119 100 48 M24 1,000
580 x 690 96 102 126 728,173 2,511 120 101 50 M24 1,000
600 x 710 96 102 126 753,282 2,511 116 98 50 M24 1,000
620 x 730 96 102 126 807,649 2,605 116 99 52 M24 1,000
640 x 750 96 102 126 863,810 2,699 117 99 54 M24 1,000
660 x 770 96 102 126 921,758 2,793 117 100 56 M24 1,000
680 x 790 96 102 126 949,690 2,793 113 98 56 M24 1,000
Uwagi: 700 x 810 96 102 126 1.042.991 2,980 118 102 60 M24 1,000
Diugo$¢ catkowita piasty 720 x 830 96 102 126 1.072.791 2,980 114 99 60 M24 1,000
obliczona geometrycznie jest 740 x 850 96 102 126 1.136.994 3,073 115 100 62 M24 1,000
wartoscig orientacyjna. 760 x 870 96 102 126 1.202.959 3,166 115 101 64 M24 1,000
" . . 780 x 890 96 102 126 1.252.660 3,212 114 100 65 M24 1,000
W kwestil wykonania tulei o 800 x 910 96 102 126  |1.303.261| 3,258 113 99 66 M24 1,000
‘(’)V'Egﬁtzg’lfthzgabzry‘“h' prosimy [~g50x 930 9% 102 126 |1.373.654| 3,350 113 100 68 M24 1,000
producentem. 840 x 950 9% 102 126 |1.445.789 | 3,442 113 100 70 M24 1,000
860 x 970 96 102 126 1.519.663 3,534 114 101 72 M24 1,000
880 x 990 96 102 126 1.595.268 3,626 114 101 74 M24 1,000
900 x 1010 96 102 126 1.652.075 3,671 113 100 75 M24 1,000
Ms Moment dokrecania Sruby
Mt Przenoszony moment obrotowy Pw Nacisk na wale N/mm?
Fax Przenoszona sita osiowa Pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl
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SIT-LOCK® 2 — niesamocentrujace

Tuleje rozprezno-zaciskowe sktadajg sie z dwdch pierscieni
zaciskowych, jednego wewnetrznego i jednego zewnetrzne-
go. Sa przeznaczone do demontazu z kotnierzem mocujacym,
ktory przykreca sie do watu badz w piascie. Liczba $rub

mocujacych zalezy od wielkosci przenoszonego momentu
obrotowego. SIT-LOCK® 2 ma zawartg forme konstrukgcji.
Mozna zatem zamontowaé nawet cztery takie tuleje, aby
zwiekszy¢ warto$¢ przenoszonego momentu obrotowego.

;[I

v

oD
od

Uwaga: Na zamdwienie dostepne sa rozciete pierscienie SITLOCK® 2,

llos¢ $rub
P)=P, o124
0, 54 2000

Wartosci Pvi Ms podano w tabeli DIN 912.

M, = ¢

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Prze-
smaruj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zamontuj tuleje
SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj elementy
ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stopniowo i
réwno dokre¢ Sruby mocujace az do podanej warto$ci mo-
mentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

« najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,

 sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

« dokrec¢ $ruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

Demontaz

Stopniowo i naprzemiennie odkrecaj wszystkie Sruby mocu-
jace, az element SIT-LOCK® poluzuje sie. Jesli nie rozchyla

Uwaga:

Wartosci podane w katalogu dotyczg sposobu montazu nr 1
(patrz nastepna strona).

W przypadku sposobu montazu nr 2, wartosci MT, Fax, pwi pn
zwiekszono o0 25%.

« powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem obroto-
wym — postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

e sprawdz, czy kazda $ruba mocujaca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Upewnij sie, ze kotnierz zaciskowy nie zapiera sie o piaste
oraz ze odlegtos¢ piasty od kotnierza jest identyczna na catym
obwodzie.

Nie wolno uzywaé¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

sie po poluzowaniu, nalezy lekko opuka¢ piaste mtotkiem, az
pusci.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos$¢ powierzchni

Obliczenia (M+) dla wiekszej liczby elementow SIT-LOCK® 2

Rt 6 um 1 tuleja Mr = Mr patrz tabela
Tolerancja wykonania 2 tuleje Mr = Mr patrz tabela x 1,55
wat h 6 - piasta H7 dla @ < 40 3 tuleje Mt = Mr patrz tabela x 1,85
wat h 8 - piasta H8 dla @ = 42 4 tuleje Mr = Mr patrz tabela x 2,02

i) Bezposrednie przeniesienie napedu
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Wariant montazu nr 1

w

r

Wariant montazu nr 2

L

SIT-LOCK® 2
Wymiary [mm] Sifa osiowa | Sakowita Parametry W — ilo$¢ tulei zamontowanych réwnolegle [mm] Nacisk [N/mm?]
dxD H | Hi | Po[kN] | Prot[KN] | M7 [Nm] | Fax [KN] 1 2 3 4 B Pn
6x9 4,5 3,7 4 3 0,9 25 25 3,0 4,0 106 71
7x10 4,5 3,7 - 5 4 1,1 2,5 2,5 3,0 4,0 114 80
8x11 4,5 3,7 - 6 5 1,3 2,5 2,5 3,0 4,0 119 87
9x12 4,5 3,7 8 15 7 1,6 2,5 2,5 3,0 4,0 130 98
10x13 4,5 3,7 7 16 10 2,0 2,5 2,5 3,0 4,0 143 110
12 x 15 4,5 3,7 7 16 12 2,0 2,5 2,5 3,0 4,0 119 96
13 x16 4,5 3,7 7 16 14 2,1 2,5 2,5 3,0 4,0 116 95
14 x 18 6,3 5,3 11 26 23 3,3 35 35 4,5 55 119 93
15x19 6,3 5,3 11 27 27 3,6 & & 4,5 5,9 120 95
16 x 20 6,3 5,3 10 27 30 3,8 35 35 4,5 55 118 95
17 x21 6,3 5,3 10 27 33 3,9 & & 4,5 5,9 114 92
18 x 22 6,3 5,3 9 33 48 5,3 35 35 4,5 55 147 121
19 x 24 6,3 5,3 13 33 43 4,6 & & 4,5 5,9 120 95
20 x 25 6,3 53 12 33 47 4,7 3,5 3,5 4,5 55 117 93
22 X 26 6,3 5% 9 34 61 5,6 815 815 4,5 55 126 107
24 x 28 6,3 53 8 34 68 57 3,5 3,5 4,5 55 119 102
25x30 6,3 5% 10 37 75 6,0 815 815 4,5 55 120 100
28 x 32 6,3 53 8 40 101 7,2 3,5 3,5 4,5 55 129 113
30 x 35 6,3 5% 9 40 105 7,0 815 815 4,5 55 116 100
32 x 36 6,3 53 8 44 128 8,0 35 35 4,5 55 125 112
35 x40 7,0 6,0 10 54 171 9,8 & & 4,5 5,9 124 108
36 x42 7,0 6,0 12 57 181 10,1 35 35 4,5 55 124 106
38 x 44 7,0 6,0 11 60 207 10,9 & & 4,5 5,9 127 109
40 x 45 8,0 6,6 14 70 249 12,5 35 4,5 55 6,5 125 111
42 x 48 8,0 6,6 16 75 278 13,2 & 4,5 5,9 6,5 127 111
45 x 52 10,0 8,6 28 110 409 18,2 3,5 4,5 5,5 6,5 124 108
48 x 55 10,0 8,6 25 110 455 19,0 S15 4,5 55 6,5 122 106
50 x 57 10,0 8,6 24 110 480 19,2 3,5 4,5 55 6,5 118 104
55 x 62 10,0 8,6 22 120 601 21,8 815 4,5 55 6,5 123 109
56 x 64 12,0 | 10,4 30 150 750 26,8 3,5 4,5 55 7,0 122 107
60 X 68 12,0 | 10,4 28 160 883 29,4 815 4,5 55 7,0 125 110
63 x71 12,0 | 10,4 27 170 1,005 31,9 3,5 4,5 55 7,0 129 115
65 x 73 12,0 | 10,4 26 170 1,044 32,1 & 4,5 5,9 7,0 126 112
70x79 14,0 | 12,2 31 210 1,392 39,8 35 5,0 6,5 75 124 109
71 x80 14,0 | 12,2 31 220 1,491 42,0 & 5,0 6,5 7,5 129 114
75 x 84 14,0 | 12,2 35 230 1,628 43,4 35 5,0 6,5 75 126 112
80 x 91 17,0 | 15,0 48 300 2,240 56,0 4,0 6,0 6,5 8,0 124 109
85 x 96 17,0 | 150 46 320 2,593 61,0 4,0 6,0 6,5 8,0 127 112
90 x 101 17,0 | 15,0 44 330 2,864 63,6 4,0 6,0 6,5 8,0 125 111
95x106 | 17,0 | 15,0 41 340 3,153 66,4 4,0 6,0 6,5 8,0 124 111
100 x 114 | 21,0 | 18,7 61 460 4,433 88,7 5,0 6,0 7,0 9,0 126 110
110x 124 | 21,0 | 18,7 66 475 4,999 90,9 5,0 6,0 7,0 9,0 117 104
120 x 134 | 21,0 | 18,7 60 475 5,529 92,2 5,0 6,0 7,0 9,0 109 98
130 x 148 | 28,0 | 25,3 96 700 8,720 134 5,0 7,0 9,0 11,0 108 95
140 x 158 | 28,0 | 25,3 89 740 10,127 145 6,0 7,0 9,0 11,0 108 96
150 x 168 | 28,0 | 25,3 85 790 11,750 157 6,0 7,0 8,0 11,0 110 98
160 x 178 | 28,0 | 25,3 79 950 15,492 194 6,0 7,0 9,0 11,0 127 114
170 x 191 | 33,0 | 30,0 117 1,180 | 20,071 236 7,0 9,0 10,0 12,0 123 109
180 x 201 | 33,0 | 30,0 111 1,200 | 21,774 242 7,0 9,0 10,0 12,0 119 106
190 x 211 | 33,0 | 30,0 105 1,300 | 25,228 266 7,0 9,0 10,0 12,0 124 111
200 x 224 | 38,0 | 34,8 134 1,600 | 32,573 326 7,0 8,0 11,0 13,0 124 111
220x 244 | 38,0 | 34,8 142 1,700 | 37,185 345 7,0 9,0 11,0 13,0 124 111
320 x 360 | 65,0 | 59,0 292 3,492 [113,950 710 10,0 15,0 20,0 25,0 100 100
Uwagi:

Wyznaczanie rozstawu miedzy osiami srub (1)
a) Wykonanie ze srubami mocujgcymi na piascie:

I =D + 12 + @ Sruby [mm]

b) Wykonanie ze Srubami mocujacymi na wale:

I =d-12 - @ Sruby [mm]

Wyznaczanie grubosci kotnierza (Sf)
a) Wykonanie ze srubami w klasie 12,9 (DIN 912):

Sf=@ Sruby x 1,8 [mm]

b) Wykonanie ze srubami w klasie 8,8 (DIN 912):

Sf=@ Sruby x 1,3 [mm]

Uwaga: kolnierze sg dostepne na zamowienie.

Dhugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cia orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z pro-

ducentem.

Moment dokrecania Sruby

Przenoszony moment obrotowy

Przenoszona sita osiowa

Nacisk na wale
Nacisk na piascie

Nm
Nm

N/mm?
N/mm?

www.albeco.com.pl
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SIT-LOCK® 3 — samocentrujace, niska konstrukcja

Tuleja zaciskowa z pojedynczym stozkiem. Skilada sie z
dwéch pierscieni zaciskowych z elementem dystansowym.
Dzigki mniejszym wymiarom, tuleje SIT-LOCK® 3 nadajag sie
do montazu z niewielkimi piastami. Tuleje sg samocentrujace i

zalecane do pracy w zakresie Srednich wartosci momentu
obrotowego.

Podczas montazu tulei nie dochodzi do przesuniecia
osiowego tulei na wale.

Hz
H1
Ho

oD

@ D1
\
‘l;

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwag oleju mineralnego. Zatéz
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze soba zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokrec¢ $ruby recznie, az do napotkania oporu,
* sprawdz poprawno$¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz
Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies je do otworéw demontazowych, po czym dokrecaj je

rownomiernie, az tuleja SIT-LOCK® poluzuije sig.

Centrowanie

 dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z pelnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

e sprawdz, czy kazda Sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywaé¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyja¢ wspétosiowos¢ potaczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

WM/l Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 3

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)

dxD H Ho H1 H2 D1 MT[Nm] | Fax [kN] pw pn llog¢ Gwint Ms [Nm]

6 x 14 10 18,5 21 24 25 12 4 180 7 8 M3 2
7x15 12 22 25 29 27 26 7 234 109 3 M4 4,9
8x 15 12 22 25 29 27 30 7 204 109 3 M4 4,9
9x 16 14 23 26 30 28 44 10 208 117 4 M4 4,9
10 x 16 14 23 26 30 28 49 10 187 117 4 M4 4,9
11x18 14 23 26 30 32 54 10 170 104 4 M4 4,9
12 x 18 14 23 26 30 32 59 10 156 104 4 M4 4,9
13 x 23 14 23 26 30 38 64 10 144 81 4 M4 4,9
14 x 23 14 23 26 30 38 69 10 134 81 4 M4 4,9
15 x 24 16 29 36 42 45 128 17 189 118 3 M 6 17
16 x 24 16 29 36 42 45 136 17 177 118 8 M 6 17
17 x 26 18 31 38 44 47 193 23 197 129 4 M 6 17
18 x 26 18 31 38 44 47 205 23 186 129 4 M 6 17
19 x 27 18 31 38 44 49 216 23 176 124 4 M6 17
20 x 28 18 31 38 44 50 227 23 168 120 4 M 6 17
22 x32 25 38 45 51 54 250 23 110 75 4 M6 17
24 x 34 25 38 45 51 56 273 23 101 71 4 M 6 17
25x 34 25 38 45 51 56 284 23 97 71 4 M6 17
28 x 39 25 38 45 51 61 478 34 129 93 6 M 6 17
30 x 41 25 38 45 51 62 512 34 121 88 6 M6 17
32 x43 25 38 45 51 65 546 34 113 84 6 M 6 17
35 x 47 32 45 52 58 69 796 45 108 80 8 M 6 17
38 x 50 32 45 52 58 72 864 45 99 75 8 M 6 17
40 x 53 32 45 52 58 75 910 45 94 71 8 M 6 17
42 x 55 32 45 52 58 78 955 45 90 69 8 M 6 17
45 x 59 45 62 70 78 86 1,891 84 110 84 8 M8 41
48 x 62 45 62 70 78 87 2,017 84 103 80 8 M8 41
50 x 65 45 62 70 78 92 2,101 84 99 76 8 M8 41
55 x 71 55 72 80 88 98 2,600 95 83 64 9 M8 41
60 x 77 55 72 80 88 104 2,836 95 76 59 9 M8 41
65 x 84 55 72 80 88 111 3,073 95 70 54 9 M8 41
70 x 90 65 86 96 106 119 5,254 150 88 68 9 M10 83
75 x 95 65 86 96 106 126 5,630 150 82 64 9 M10 83
80 x 100 65 86 96 106 131 8,006 200 102 82 12 M10 83
85 x 106 65 86 96 106 137 8,507 200 96 7 12 M10 83
90 x 112 65 86 96 106 144 9,007 200 91 73 12 M10 83
95 x 120 65 86 96 106 149 11,092 234 100 79 14 M10 83
100 x 125 65 86 96 106 154 15,012 300 123 98 18 M10 83
110 x 140 90 114 128 140 180 16,029 291 78 61 12 M12 145
120 x 155 90 114 128 140 198 17,486 291 72 55 12 M12 145
130 x 165 90 114 128 140 208 25,257 389 88 69 16 M12 145
Uwagi:

Diugo$¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.

Moment dokrecania $ruby Ms (podany w tabeli) mozna zmniejszy¢ maksymalnie o 40%, wéwczas wartosci Mt, Fax, Pw i Pn zmniejszaja
sie proporcjonalnie.

Ms Moment dokrecania $ruby Nm

M~ Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N

Pw Nacisk na wale N/mm?
pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu K[
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SIT-LOCK® 4 — samocentrujace, o zwiekszonej wytrzymatosci

Tuleje rozprezno-zaciskowe sg samocentrujgce i zalecane sg
do przenoszenia duzych wartosci momentu obrotowego w

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkag warstwa oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasu;j
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

« najpierw dokre¢ Sruby recznie, az do napotkania oporu,
 sprawdz poprawnos$¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies je do otworéw demontazowych, po czym dokrecaj je
réwnomiernie, az przednia tuleja poluzuje sie. Ponownie
poluzuj Sruby mocujace. Przenies$ sruby mocujgce do otworéw
demontazowych pierscienia posredniego, po czym dokrecaj
powoli, az pokaze sie tylko pierscien stozkowy.

Centrowanie

ukltadach o duzej mocy, gdzie konieczne jest prawidtowe
centrowanie zespotéw — np. w kotach biegowych.

@D
agd

 dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z pelnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

e sprawdz, czy kazda Sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywaé smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac¢ element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyja¢ wspotosiowos¢ potgczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowato$¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

116 Bezposrednie przeniesienie napedu

www.albeco.com.pl


www.sitspa.com
www.albeco.com.pl

www.sitspa.com @

SIT-LOCK® 4
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD Ho H1 H2 MT [Nm] Fax [kN] pw pn llos¢ Gwint Ms [Nm]
25 x 50 41 45 51 830 66 172 86 6 M6 17
28 x 55 41 45 51 1,239 89 205 104 8 M6 17
30 x 55 41 45 51 1,328 89 191 104 8 M6 17
35 x 60 41 45 51 1,549 89 164 95 8 M6 17
38 x 65 41 45 51 1,682 89 151 88 8 M6 17
40 x 65 41 45 51 2,213 111 179 110 10 M6 17
42 X 75 41 45 58] 3,435 164 252 141 8 M8 41
45 x 75 41 45 53 3,680 164 235 141 8 M8 41
48 x 80 58 62 70 3,926 164 156 94 8 M8 41
50 x 80 58 62 70 4,089 164 150 94 8 M8 41
55 x 85 58 62 70 4,498 164 136 88 8 M8 41
60 x 90 58 62 70 6,134 204 156 104 10 M8 41
65 x 95 58 62 70 6,645 204 144 98 10 M8 41
70 x 110 70 76 86 11,363 325 176 112 10 M10 83
75 x 115 70 76 86 12,174 325 164 107 10 M10 83
80 x 120 70 76 86 15,583 390 185 123 12 M10 83
85 x 125 70 76 86 16,557 390 174 118 12 M10 83
90 x 130 70 76 86 17,531 390 164 114 12 M10 83
95 x 135 70 76 86 18,505 390 155 109 12 M10 83
100 x 145 92 98 110 28,361 567 164 113 12 M12 145
110 x 155 92 98 110 31,197 567 149 106 12 M12 145
120 x 165 92 98 110 39,706 662 159 116 14 M12 145
130 x 180 108 114 128 50,589 778 147 106 12 M14 230
140 x 190 108 114 128 63,560 908 159 117 14 M14 230
150 x 200 108 114 128 77,829 1,038 170 127 16 M14 230
160 x 210 108 114 128 83,017 1,038 159 121 16 M14 230
170 x 225 136 146 162 107,267 1,262 145 109 14 M16 355
180 x 235 136 146 162 129,802 1,442 156 120 16 M16 355
190 x 250 136 146 162 137,014 1,442 148 113 16 M16 355
200 x 260 136 146 162 144,225 1,442 141 108 16 M16 355
220 x 285 136 146 162 198,309 1,803 160 123 20 M16 355
240 x 305 136 146 162 237,971 1,983 161 127 22 M16 355
260 x 325 136 146 162 257,802 1,983 149 119 22 M16 355
280 x 355 138 148 168 393,980 2,814 193 152 20 M20 690
300 x 375 165 177 197 464,334 3,096 166 133 22 M20 690
320 x 405 165 177 197 495,289 3,096 156 123 22 M20 690
340 x 425 165 177 197 574,085 3,377 160 128 24 M20 690
360 x 455 188 202 224 693,598 3,853 151 119 22 M22 930
380 x 475 188 202 224 865,246 4,554 169 135 26 M22 930
400 x 495 188 202 224 910,786 4,554 161 130 26 M22 930
Uwagi:
Diugo$¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cia orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
M~ Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
Pw Nacisk na wale N/mm?
pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl
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SIT-LOCK® 5A — samocentrujace, bezkotnierzowe

Tuleja rozprezno-zaciskowa z pojedynczym pierscieniem moze doj$¢ do niewielkiego przesuniecia sie piasty w wale.
stozkowym. Ten produkt zalecany jest do uzytku w zakresie Dlatego tez to wykonanie nie nadaje sie do montazu w ukfa-
wysokich wartosci momentu obrotowego. Gwarantuje do- dach wymagajacych precyzyjnego wycentrowania.

ktadne wysrodkowanie i samocentrowanie. Podczas montazu

Ht
H
H1
Hz
=
[a]
o Q
& —k e o LRl
Montaz
Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-  dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
stepnie pokryj je cienkg warstwag oleju mineralnego. Zatéz katalogu,
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsuni jg w otwor piasty. Spasuj * powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
elementy ze soba zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop- postugujac sie kluczem dynamometrycznym,
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci e sprawdz, czy kazda $ruba mocujaca zostata dokrecona z
momentu sity (Ms). podanym momentem sity.
Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo: Nie wolno uzywa¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.
* najpierw dokre¢ Sruby recznie, az do napotkania oporu,
* sprawdz poprawno$¢ potozenia piasty na wale,
Demontaz
Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowaé element mocu-
przenies je do otworéw gwintowanych luzujgcych, po czym jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci. po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Centrowanie

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujagcym i dlatego mozna przyja¢ wspotosiowos¢ potgczenia miedzy watem
a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

118 Bezposrednie przeniesienie napedu Www,albeco,com,pl
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SIT-LOCK® 5A
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm? | Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD Ht H H1 H2 MT [Nm] Fax [kN] pw pn llog¢ Gwint Ms [Nm]
20 x 47 49 43 30 26 547 55) 279 119 6 M6 17
22 x 47 49 43 30 26 602 55 254 119 6 M6 17
24 x 50 49 43 30 26 657 55 233 112 6 M6 17
25 x 50 49 43 30 26 684 55 223 112 6 M6 17
28 x 55 49 43 30 26 766 55 199 101 6 M6 17
30 x 55 49 43 30 26 821 55 186 101 6 M6 17
32 x 60 49 43 30 26 1,313 82 262 140 9 M6 17
35 x 60 49 43 30 26 1,436 82 239 140 9 M6 17
38 x 65 49 43 30 26 1,559 82 220 129 9 M6 17
40 x 65 49 43 30 26 1,641 82 209 129 9 M6 17
42 x 75 60 52 85 30 2,123 101 213 119 6 M8 41
45 x 75 60 52 35 30 2,275 101 199 119 6 M8 41
48 x 80 60 52 85 30 2,426 101 186 112 6 M8 41
50 x 80 60 52 35 30 2,527 101 179 112 6 M8 41
55 x 85 60 52 35 30 4,170 152 244 158 9 M8 41
60 x 90 60 52 35 30 4,549 152 223 149 9 M8 41
65 x 95 60 52 35 30 4,928 152 206 141 9 M8 41
70 x 110 67 57 46 40 6,555 187 177 113 7 M10 83
75 x 115 67 57 46 40 7,023 187 166 108 7 M10 83
80 x 120 67 57 46 40 7,491 187 155 103 7 M10 83
85 x 125 67 57 46 40 9,096 214 167 114 8 M10 83
90 x 130 67 57 46 40 9,631 214 158 109 8 M10 83
95 x 135 67 57 46 40 12,708 268 187 131 10 M10 83
100 x 145 78 66 53 46 13,634 273 157 108 7 M12 145
110 x 155 80 68 52 45 17,931 326 175 124 8 M12 145
120 x 165 80 68 52 45 24,452 408 200 146 10 M12 145
130 x 180 80 68 52 45 31,787 489 222 160 12 M12 145
140 x 190 90 76 58 50 39,141 559 212 156 10 M14 230
150 x 200 90 76 58 50 50,325 671 237 178 12 M14 230
160 x 210 90 76 58 50 53,680 671 222 170 12 M14 230
170 x 225 90 76 58 50 66,540 783 244 185 14 M14 230
180 x 235 90 76 57 50 70,455 783 231 177 14 M14 230
Uwagi:

Dhugoé¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.

Moment dokrecania $ruby Ms (podany w tabeli) mozna zmniejszy¢ maksymalnie o 40%, wéwczas wartosci Mt, Fax, Pw i Pn zmniejszajg
sie proporcjonalnie.

Ms Moment dokrecania $ruby Nm

Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N

Pw Nacisk na wale N/mm?
Pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu [ [fe)
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SIT-LOCK® 5B — samocentrujgca z kotnierzem

Tuleja rozprezno-zaciskowa z pojedynczym pierscieniem
stozkowym. Ten produkt zalecany jest do uzytku w zakresie
wysokich wartosci momentu obrotowego. Gwarantuje do-
ktadne wysrodkowanie i samocentrowanie.

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsuni jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze soba zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ Sruby recznie, az do napotkania oporu,
* sprawdz poprawno$¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz
Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies je do otworéw gwintowanych luzujgcych, po czym

dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci.

Centrowanie

Tuleje rozprezno-zaciskowe sg samocentrujgce i zalecane do
pracy w zakresie umiarkowanych wartosci momentu obroto-
wego.

Kotnierz zabezpiecza je przed przemieszczaniem sie wzdtuz
osi podczas montazu.

Ht Hi
H

Hq

w
®'U

od rozmiaru 20x47 do 100x145

Hz

[a]
Q
Q

 dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

« powtarzaj az do dokrecenia z pelnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

e sprawdz, czy kazda Sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywaé¢ smarow typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyja¢ wspotosiowos¢ potgczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 um

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

120 Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 5B

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm? | Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)

dxD Ht H H1 H2 E MT [Nm] Fax [kN] pw pn llog¢ Gwint Ms [Nm]
20 x 47 49 43 30 26 53 341 34 174 73 6 M6 17
22 x 47 49 43 30 26 53 375 34 158 73 6 M6 17
24 x 50 49 43 30 26 56 409 34 145 73 6 M6 17
25 x 50 49 43 30 26 56 426 34 139 73 6 M6 17
28 x 55 49 43 30 26 61 478 34 124 73 6 M6 17
30 x 55 49 43 30 26 61 512 34 116 73 6 M6 17
32 x 60 49 43 30 26 66 819 51 163 109 9 M6 17
35 x 60 49 43 30 26 66 895 51 149 109 9 M6 17
38 x 65 49 43 30 26 71 972 51 137 109 9 M6 17
40 x 65 49 43 30 26 71 1,023 51 131 109 9 M6 17
42 x 75 60 52 85 30 81 1,324 63 133 94 6 M8 41
45 x 75 60 52 35 30 81 1,418 63 124 94 6 M8 41
48 x 80 60 52 85 30 86 1,513 63 116 94 6 M8 41
50 x 80 60 52 35 30 86 1,576 63 111 94 6 M8 41
55 x 85 60 52 35 30 91 2,600 95 152 142 9 M8 41
60 x 90 60 52 35 30 96 2,836 95 139 142 9 M8 41
65 x 95 60 52 35 30 102 3,073 95 129 142 9 M8 41
70 x 110 67 57 46 40 117 4,087 117 111 117 7 M10 83
75 x 115 67 57 46 40 122 4,379 117 103 117 7 M10 83
80 x 120 67 57 46 40 127 4,670 117 97 117 7 M10 83
85 x 125 67 57 46 40 132 5,671 133 104 134 8 M10 83
90 x 130 67 57 46 40 137 6,005 133 98 134 8 M10 83
95 x 135 67 57 46 40 142 7,923 167 116 168 10 M10 83
100 x 145 78 66 53 46 153 8,500 170 98 127 7 M12 145
110 x 155 80 68 52 46 165 10,988 200 105 150 8 M12 145
120 x 165 80 68 52 46 175 14,984 250 120 187 10 M12 145
130 x 180 80 68 52 46 188 19,479 300 133 224 12 M12 145
140 x 190 90 76 58 51 199 23,986 343 127 204 10 M14 230
150 x 200 90 76 58 51 209 30,840 411 143 244 12 M14 230
160 x 210 90 76 58 51 219 32,896 411 134 244 12 M14 230
170 x 225 90 76 58 51 234 40,777 480 147 285 14 M14 230
180 x 235 90 76 57 51 244 43,175 480 139 285 14 M14 230

Uwagi:

Dhugoé¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjna.

W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.

Moment dokrecania $ruby Ms (podany w tabeli) mozna zmniejszy¢ maksymalnie o 40%, wéwczas wartosci Mt, Fax, Pw i Pn zmniejszajg

sie proporcjonalnie.

Moment dokrecania Sruby

Przenoszony moment obrotowy

Przenoszona sita osiowa
Nacisk na wale
Nacisk na piascie

Nm
Nm

N/mm?
N/mm?

www.albeco.com.pl
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SIT-LOCK® 6 — samocentrujacy, bez kotnierza, kompaktowe

Tuleja rozprezno-zaciskowa z pojedynczym pierscieniem
stozkowym. Gwarantuje doktadne wysrodkowanie i samo-
centrowanie. Podczas montazu moze dojs¢ do niewielkiego
przesuniecia sie piasty na wale. Dlatego tez to wykonanie tulei

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwag oleju mineralnego. Zatéz
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsuni jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze soba zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ Sruby recznie, az do napotkania oporu,
Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies$ je do otworéw gwintowanych luzujgcych, po czym

dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci.

Centrowanie

rozprezno-zaciskowej nie nadaje sie do montazu wymagaja-
Ccego precyzyjnego wycentrowania.

SIT-LOCK® 6 nadaje sie do uktadéw przeniesienia napedu
pracujacych w zakresie umiarkowanych wartosci momentu
obrotowego.

Hy
Ho |
H
=
NHZ
2,
—1 © O
9 B
[V

¢ sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

« dokrec¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

« powtarzaj az do dokrecenia z pelnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

e sprawdz, czy kazda $ruba mocujaca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywaé¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowaé element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyja¢ wspétosiowosé potaczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowato$¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

W2l Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 6
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] | Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H Ho H1 H2 MT[Nm] | Fax[kN] pw pn lloé¢ Gwint Ms [Nm]
20 x 47 17 22 28 34 380 38 297 126 5) M6 14
22 x 47 17 22 28 34 419 38 270 126 5 M6 14
24 x 50 17 22 28 34 457 38 247 119 5 M6 14
25 x 50 17 22 28 34 571 46 285 142 6 M6 14
28 x 55 17 22 28 34 639 46 254 130 6 M6 14
30 x 55 17 22 28 34 685 46 237 130 6 M6 14
32 x 60 17 22 28 34 974 61 297 158 8 M6 14
35 x 60 17 22 28 34 1,065 61 271 158 8 M6 14
38 x 65 17 22 28 34 1,157 61 250 146 8 M6 14
40 x 65 17 22 28 34 1,218 61 237 146 8 M6 14
42 x 75 20 26 34 42 2,060 98 310 173 7 M8 35
45 x 75 20 26 34 42 2,207 98 289 173 7 M8 35
48 x 80 20 26 34 42 2,354 98 271 163 7 M8 35
50 x 80 20 26 34 42 2,452 98 260 163 7 M8 35
55 x 85 20 26 34 42 3,082 112 270 175 8 M8 35
60 x 90 20 26 34 42 3,363 112 248 165 8 M8 35
65 x 95 20 26 34 42 4,098 126 257 176 9 M8 35
70 x 110 24 30 40 50 6,240 178 281 179 8 M10 70
75 x 115 24 30 40 50 6,685 178 263 171 8 M10 70
80 x 120 24 30 40 50 7,131 178 246 164 8 M10 70
85 x 125 24 30 40 50 8,524 201 261 177 9 M10 70
90 x 130 24 30 40 50 9,025 201 246 171 9 M10 70
95 x 135 24 30 40 50 10,585 223 259 182 10 M10 70
100 x 145 26 32 44 56 13,045 261 266 184 8 M12 125
110 x 155 26 32 44 56 14,349 261 242 172 8 M12 125
120 x 165 26 32 44 56 17,610 294 250 181 9 M12 125
130 x 180 34 40 54 66 25,437 391 235 170 12 M12 125
140 x 190 34 40 54 68 28,155 402 224 165 9 M14 190
150 x 200 34 40 54 68 33,518 447 232 174 10 M14 190
160 x 210 34 40 54 68 39,327 492 240 183 11 M14 190
170 x 225 44 50 64 78 45,584 536 190 144 12 M14 190
180 x 235 44 50 64 78 48,265 536 180 138 12 M14 190
190 x 250 44 50 64 78 63,683 670 213 162 15 M14 190
200 x 260 44 50 64 78 67,035 670 202 155 15 M14 190
Uwagi:
Dhugoé¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Ms Moment dokrecania Sruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
pw Nacisk na wale N/mm?
pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  [Eke]
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SIT-LOCK® 7 — samocentrujacy z kotnierzem, kompaktowy

Tuleja rozprezno-zaciskowa z pojedynczym pierscieniem
stozkowym. Gwarantuje doktadne wysrodkowanie i samo-
centrowanie.

Tuleje sa samocentrujace i zalecane do pracy w zakresie
umiarkowanych warto$ci momentu obrotowego.

T (

Kotnierz zabezpiecza je przed przemieszczaniem sie wzdtuz
0si podczas montazu.

Nadaje sie do uktadow przeniesienia napedu o umiar-
kowanym momencie obrotowym, wymagajacych bardzo
dokladnego wycentrowania.

Ho
H
Ho

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwag oleju mineralnego. Zatéz
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze soba zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ Sruby recznie, az do napotkania oporu,

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie $sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies$ je do otworéw gwintowanych luzujgcych, po czym
dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci.

Centrowanie

od
oD

oD+9

« sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

« dokrec¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

« powtarzaj az do dokrecenia z pelnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

e sprawdz, czy kazda Sruba mocujaca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywaé¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowaé element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyjac¢ wspétosiowosé potaczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 um

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

W2l  Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 7
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] | Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H Ho H1 H2 MT [Nm] Fax [kN] pw pn llog¢ Typ Ms [Nm]
20 x 47 17 22 28 34 284 28 222 94 5) M6 17
22 x 47 17 22 28 34 313 28 202 94 5 M6 17
24 x50 17 22 28 34 341 28 185 89 5 M6 17
25 x 50 17 22 28 34 426 34 213 106 6 M6 17
28 x 55 17 22 28 34 478 34 190 97 6 M6 17
30 x 55 17 22 28 34 512 34 177 97 6 M6 17
32 x 60 17 22 28 34 728 45 222 118 8 M6 17
35 x 60 17 22 28 34 796 45 203 118 8 M6 17
38 x 65 17 22 28 34 864 45 187 109 8 M6 17
40 x 65 17 22 28 34 910 45 177 109 8 M6 17
42 x 75 20 26 34 42 1,544 74 232 130 7 M8 41
45 x 75 20 26 34 42 1,655 74 217 130 7 M8 41
48 x 80 20 26 34 42 1,765 74 203 122 7 M8 41
50 x 80 20 26 34 42 1,838 74 195 122 7 M8 41
55 x 85 20 26 34 42 2,311 84 203 131 8 M8 41
60 x 90 20 26 34 42 2,521 84 186 124 8 M8 41
65 x 95 20 26 34 42 3,073 95 193 132 9 M8 41
70 x110 24 30 40 50 4,670 133 211 134 8 M10 83
75 x 115 24 30 40 50 5,004 133 197 128 8 M10 83
80 x 120 24 30 40 50 5,338 133 184 123 8 M10 83
85 x 125 24 30 40 50 6,380 150 195 133 9 M10 83
90 x 130 24 30 40 50 6,755 150 184 128 9 M10 83
95 x 135 24 30 40 50 7,923 167 194 137 10 M10 83
100 x 145 26 32 44 56 9,714 194 198 137 8 M12 145
110 x 155 26 32 44 56 10,686 194 180 128 8 M12 145
120 x 165 26 32 44 56 13,114 219 186 135 9 M12 145
130 x 180 34 40 54 66 18,943 291 175 126 12 M12 145
140 x 190 34 40 54 68 20,993 300 167 123 9 M14 230
150 x 200 34 40 54 68 24,992 888 173 130 10 M14 230
160 x 210 34 40 54 68 29,324 367 179 136 11 M14 230
170 x 225 44 50 64 78 33,989 400 142 107 12 M14 230
180 x 235 44 50 64 78 35,989 400 134 103 12 M14 230
190 x 250 44 50 64 78 47,485 500 159 121 15 M14 230
200 x 260 44 50 64 78 49,984 500 151 116 15 M14 230
Uwagi:
Dhugoé¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
pw Nacisk na wale N/mm?
pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  [{[EX
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SIT-LOCK® 8 — samocentrujacy, wykonanie specjalne $rednic zewnetrznych

Tuleja rozprezno-zaciskowa z pojedynczym pierscieniem
stozkowym. Kotnierz zabezpiecza je przed przemieszczaniem
sie wzdtuz osi podczas montazu.

SIT-LOCK® 8 ma bardzo mate wymiary osiowe, jest elemen-
tem samocentrujgcym i jeden rozmiar tulei moze wspotpra-

cowaé z watami o roznych $rednicach. SIT-LOCK® 8 zalecana
jest do pracy w zakresie umiarkowanych wartosci momentu
obrotowego, gdy wymaga sie doktadnego wycentrowania.
Niewielka liczba srub znacznie przyspiesza montaz.

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwag oleju mineralnego. Zatéz
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsuni jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

« najpierw dokreé Sruby recznie, az do napotkania oporu,
Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies je do otworéw gwintowanych luzujacych, po czym

dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci.

Wspotsrodkowosé

@ D1
od
oD

« sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

« dokrec¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z pelnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

e sprawdz, czy kazda $ruba mocujaca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywa¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowaé element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujacym i dlatego mozna przyja¢ wspotosiowos¢ potaczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

126 Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 8
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H Ho H1 H2 D1 MT[Nm] | Fax [KN] pw pn llog¢ Gwint Ms [Nm]
14 x 55 17 22 30 38 62 130 19 208 53 8 M8 25
16 x 55 17 22 30 38 62 149 19 182 53 3 M8 25
18 x 55 17 22 30 38 62 168 19 162 58] 8 M8 25
19 x 55 17 22 30 38 62 177 19 153 53 3 M8 25
20 x 55 17 22 30 38 62 186 19 145 58] 8 M8 25
22 x 55 17 22 30 38 62 288 26 186 74 3 M8 35
24 x 55 17 22 30 38 62 314 26 170 74 8 M8 35
25 x 55 17 22 30 38 62 328 26 164 74 3 M8 35
28 x 55 17 22 30 38 62 441 32 176 89 8 M8 41
30 x 55 17 22 30 38 62 473 32 164 89 3 M8 41
24 x 65 17 23 31 39 72 448 37 243 90 5) M8 30
25 x 65 17 23 31 39 72 467 37 233 90 5 M8 30
28 x 65 17 23 31 39 72 611 44 243 105 5) M8 35
30 x 65 17 23 31 39 72 655 44 227 105 5 M8 35
32 x 65 17 23 31 39 72 699 44 213 105 5 M8 35
35 x 65 17 23 31 39 72 919 53 234 126 5 M8 41
38 x 65 17 23 31 39 72 998 58] 216 126 5 M8 41
40 x 65 17 23 31 39 72 1,051 53 205 126 5 M8 41
30 x 80 20 26 34 42 87 785 52 231 87 7 M8 30
32 x 80 20 26 34 42 87 837 52 217 87 7 M8 30
33 x80 20 26 34 42 87 863 52 210 87 7 M8 30
35 x 80 20 26 34 42 87 1,070 61 232 101 7 M8 35
38 x 80 20 26 34 42 87 1,162 61 213 101 7 M8 35
40 x 80 20 26 34 42 87 1,223 61 203 101 7 M8 35
42 x 80 20 26 34 42 87 1,544 74 232 122 7 M8 41
45 x 80 20 26 34 42 87 1,655 74 217 122 7 M8 41
48 x 80 20 26 34 42 87 1,765 74 203 122 7 M8 41
50 x 80 20 26 34 42 87 1,838 74 195 122 7 m8 41
Uwagi:
Diugo$¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
M Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
pw Nacisk na wale N/mm?
pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  [[Ek
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SIT-LOCK® 9 — niesamocentrujace

Sktada sie z dwdch pierscieni zaciskowych i nakretki zabez-
pieczajacej. Prosta konstrukcja przektada sie na btyskawiczny

montaz i demontaz.

Montaz

Starannie oczys$¢ powierzchnie stykowe piasty i
watu. Przesmaruj je cienka warstwg oleju mineral-
nego. W16z tuleje SIT-LOCK® w otwor piasty. Osadz
elementy na wale. Nastepnie stopniowo i réwno
dokre¢ nakretke zabezpieczajgca az do podanego
momentu sity (Ms).

Uwaga: NIE WOLNO dokrecac nakretki tozyskowej
powyzej wyznaczonego dla niej momentu dokreca-
nia!

Nie wolno uzywaé¢ smaréw typu Molykote ani na
bazie dwusiarczku molibdenu.

Demontaz

Poluzuj nakretke na tyle, aby SIT-LOCK® poluzowata
sie catkowicie.

Wariant montazu nr 1

Wariant montazu nr 2

S5
L

Uwaga:

SIT-LOCK® 9 nadaje sie do uktadéw przeniesienia napedu
pracujacych w zakresie matych i umiarkowanych wartosci
momentu obrotowego.

?D1
t

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Nakretka rowkowa
techniczne
Mt Fax Ms
dxD D1 H H1 INm] | [kN] pw pn E:;zr (Nm]
14 x25 [32,0]17,0] 90 52 7 241 135 KM4 | M20x1 95
15x25 [32,0]17,0] 90 56 7 225 135 KM4 | M20x1 95
16 x25 [32,0|17,0]| 9,0 60 7 211 135 KM4 | M20x1 95
17x26 [38,0]18,0] 9,0 86 10 271 177 KM5 |M25x1,5| 160
18 x 26 [38,0]18,0| 9,0 91 10 256 177 KM5 | M25x1,5| 160
18x30 [38,0]17,5]| 9,0 91 10 256 154 KM5 |M25x1,5| 160
19 x30 [38,0]18,0] 9,0 96 10 242 154 KM5 | M25x1,5| 160
20x 30 | 38,0/ 18,0 9,0 102 10 230 154 KM5 |M25x1,5| 160
22 x32 | 45,0]|18,0| 9,0 127 12 238 164 KM6 |M30x1,5| 220
24 x35 | 45,0]|18,0| 9,0 139 12 218 150 KM6 |M30x1,5| 220
25x35 | 45,0/ 18,0 9,0 144 12 210 150 KM6 |M30x1,5| 220
28x36 | 52,0|18,0|10,0| 215 15 231 179 KM7 |M35x1,5| 340
28 x40 | 52,0| 18,0 9,0 215 15 248 174 KM7 |M35x1,5| 340
30x40 | 52,0|20,0[11,0| 230 15 188 141 KM7 |M35x1,5| 340
32x42 | 58,0 220|11,0| 302 19 218 166 KM8 | M40x1,5| 480
35x45 | 58,0(22,0[11,0| 331 19 199 155 KM8 | M40x1,5| 480
36 x45 | 58,0 | 22,0 | 11,0 | 340 19 194 155 KM8 | M40x1,5| 480
38 x48 | 65,0 25,0|14,0| 453 24 185 147 KM9 | M45x1,5| 680
40 x50 | 65,0 | 25,0 | 14,0 | 477 24 176 141 KM9 | M45x1,5| 680
42 x55 | 70,0 | 26,0 | 14,0 | 576 27 193 147 | KM10|M50x1,5| 870
45x55 | 70,0 | 26,0 | 14,0 | 617 27 180 147 | KM10 | M50x1,5| 870
48 x62 | 75,0 | 26,0 | 14,0 | 669 28 171 133 [KM11| M55x2 | 970
50 x 60 | 75,0 | 26,0 | 14,0 | 697 28 164 137 |KM11| M55x2 | 970
50x 62 | 75,0 | 26,0 | 14,0 | 697 28 164 126 |KM11| M55x2 | 970
55x65 | 80,0 | 27,0 | 150 | 796 29 129 109 [KM12| M60x2 | 1,100
55x68 | 80,0 | 27,0150 | 796 29 129 105 |[KM12| M60x2 | 1,100
56 x 68 | 80,0 | 27,0 | 15,0 | 810 29 127 105 |[KM12| M60x2 | 1,100
60 x 70 | 85,0 | 29,0150 | 946 32 129 111 |KM13| M65x2 | 1,300
60 x 73 | 85,0 29,0150 | 946 & 129 106 |KM13| M65x2 | 1,300
63x79 |92,0/31,0(17,0| 1,136 | 36 121 96 KM14 | M70x2 | 1,600
65x79 |92,0|31,0[17,0| 1,172 | 36 117 96 KM14 | M70x2 | 1,600
70x84 |98,0|31,0|17,0| 1,470 | 42 126 105 |[KM15| M75x2 | 2,000

Uwagi:

Dlugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest wartoscig orientacyjna.

W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.

Wartosci My, Fax, Pw i Pn podano w katalogu dla wariantu montazu nr 1. Przy wariancie montazu nr 2 nalezy zwiekszyc¢ ich wartosci o 25%.

Maksymalna dopuszczalna chro-
powatos¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

pn Nacisk na piascie

Ms Moment dokrecania Sruby

MT Przenoszony moment obrotowy
Fax Przenoszona sita osiowa

pw Nacisk na wale

Nm
Nm

N/mm?

N/mm?
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SIT-LOCK® 10 — pierscien zewnetrzny zaciskowy

SIT-LOCK® 10 pierscienie rozprezno-zaciskowe z tulejg
zaciskowg z podwéjnym pierscieniem mocujgcym stozkowym.
Zapewniajg kompensacje odchytek katowych i wspo6tosiowa-
nie wspotpracujacych czopéw watéw. Sa zdolne przenosi¢

NN

Roor/7777 22N

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsuni jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

« najpierw dokre¢ Sruby recznie, az do napotkania oporu,

 sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

« dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

duze momenty obrotowe i zginajace bez koniecznosci mon-
tazu na wpust. Sa tanim rozwigzaniem dla sztywnych uktadéw
przeniesienia napedu.

#d
8D

e sprawdz, czy kazda Sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Uwaga: NIE WOLNO dokreca¢ $rub powyzej wyznaczonego
dla nich momentu dokrecania! Nie wolno uzywa¢ smaréw typu
Molykote ani na bazie dwusiarczku molibdenu.

Demontaz

Poluzuj wszystkie sruby zabezpieczajace po kolei, w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara, i na tyle, aby dalo sie
przesunaé sprzegto na obu watach. NIE WOLNO catkowicie
wykreci¢ $rub z ich otworéw.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowaé element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Wymiary [mm] Parametry Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD L L1 L2 L3 MT [Nm] Fax [kN] llos¢ Gwint Ms [Nm]
17 x 50 56 50 16 44 179 21 4 M6x45 17
18 x 50 56 50 16 44 190 21 4 M6x45 17
19 x 50 56 50 16 44 200 21 4 M6x45 17
20 x 50 56 50 16 44 211 21 4 M6x45 17
22 x 55 66 60 18,5 54 347 32 6 M6x55 17
24 x 55 66 60 18,5 54 379 32 6 M6x55 17
25 x 55 66 60 18,5 54 394 32 6 M6x55 17
28 x 60 66 60 18,5 54 442 32 6 M6x55 17
30 x 60 66 60 18,5 54 473 32 6 M6x55 17
32 x 63 66 60 18,5 54 505 32 6 M6x55 17
35x 75 83 75 22 67 682 39 4 M8x70 42
38 x 75 83 75 22 67 741 39 4 M8x70 42
40 x 75 83 75 22 67 780 39 4 M8x70 42
42 x78 83 75 22 67 819 39 4 M8x70 42
45 x 85 93 85 24,5 76 1,317 59 6 M8x80 42
48 x 90 93 85 24,5 76 1,405 59 6 M8x80 42
50 x 90 93 85 24,5 76 1,463 59 6 M8x80 42
55 x 94 93 85 24,5 76 2,147 78 8 M8x80 42
60 x 100 93 85 24,5 76 2,343 78 8 M8x80 42
65 x 105 93 85 24,5 76 2,538 78 8 M8x80 42
70 x 115 110 100 29 90 3,239 93 6 M10x95 83
75 x 120 110 100 29 90 3,471 93 6 M10x95 83
80 x 125 110 100 29 90 4,938 123 8 M10x95 83
Uwagi:

Maksymalna dopuszczalna chro-
powatos¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 8

Dhugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cia orientacyjna.

W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z pro-

ducentem.

Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 11 — zewnetrzna tarcza skurczowa

Tarcze skurczowe sg zewnetrznymi tulejami rozprez-
no-zaciskowymi, mocowanymi na wystepach piast. Dokrece-
nie srub powoduje nacisk promieniowy, gwarantujacy trwate
mocowanie na wale.

Montaz

Ostroznie wymontuj przektadki zabezpieczajace element
podczas transportu (jesli wystepuja).

Sprawdz, czy Sruby i powierzchnie stozkowe pierscieni sg
dobrze przesmarowane. Jesli nie, pokryj je cienkg warstwg
smaru na bazie dwusiarczku molibdenu, np. Molykote. Sta-
rannie oczys¢ powierzchnie wspolpracujace piasty i watu.

Demontaz

Rownomiernie poluzuj $ruby, aby pierscienie nie zakleszczylty
sie. Po zluzowaniu wszystkich $rub, wyjmij wat na zewnatrz
lub $ciagnij z niego piaste.

Tolerancje wykonania

Srednica watu d; h 8
Srednica watu dw;

j6 przy @ < 30

h6 przy @ miedzy 30i 50
g6 przy @ miedzy 50 80
g6 przy @ > 80

Srednica otworu du;

H6 przy @ < 30

H6 przy @ miedzy 30 i 50
H6 przy @ miedzy 50 i 80
H7 przy @ > 80

Elementy te zalecane sa do pracy w zakresie umiarkowanych
i duzych warto$ci momentu obrotowego. SIT-LOCK® 11S
dostepne sg réwniez w wykonaniu dzielonym i potéwkowym
do specjalnych zastosowan.

Zamontuj elementy wspotpracujagce i spasuj je przed pota-
czeniem w cato$¢. Nastepnie stopniowo i réwnomiernie do-
kre¢ Sruby mocujace az do podanej wartosci momentu sity
(Ms). Sprawdz wzrokowo, czy odstep miedzy pierscieniami
zewnetrznymi jest rowny na catym obwodzie.

Uwaga: NIE WOLNO dokreca¢ $rub powyzej wyznaczonego
dla nich momentu dokrecania!

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowaé element mocu-
jacy, ostroznie rozbierz go na czesci i sprawdz ich stan.
Doktadnie przesmaruj powierzchnie stykowe, po czym wy-
konaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

iz, X

Wersja dzielona Wersja potéwkowa

Maksymalna dopuszczalna chro-
powatos¢ powierzchni

Rt 16 pm
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SIT-LOCK® 11S — wykonanie standardowe

Wymiary [mm] Parametry Sruby mocujace (DIN 931)
d D dw | L d2 e Mt [Nm] Fax [kN] llosé Typ Ms [Nm]
19 170 30
24 50 20 14 19,5 26 2,75 210 30 6 M5 4
21 250 30
24 300 30
30 60 25 16 21,5 32 2,75 340 30 7 M5 4
26 380 30
28 440 50
36 72 30 18 23,5 38 2,75 570 60 5 M 6 12
31 630 60
32 620 60
44 80 35 20 25,5 47 2,75 780 70 7 M 6 12
36 860 80
38 940 90
50 90 40 22 24735) 53 2375 1,160 90 8 M 6 12
42 1,380 90
42 1,160 80
55 100 45 23 30,5 58 3,75 1,520 90 8 M 6 12
48 1,880 100
48 1,750 100
62 110 50 23 30,5 66 3,75 2,000 110 10 M 6 12
52 2,250 120
50 2,000 100
68 115 55 23 30,5 72 3,75 2,600 110 10 M 6 12
60 3,150 120
65 2,400 120
75 138 60 25 32,5 79 3,75 3,200 140 7 M8 30
65 3,950 160
60 3,200 120
80 145 65 25 32,5 84 3,75 3,900 140 7 M8 30
70 4,600 160
65 4,750 170
90 155 70 30 39 94 4,5 6,000 190 10 M8 30
75 7,250 210
70 6,900 200
100 170 75 34 44 104 5,0 7,500 220 12 M8 30
80 9,000 240
75 7,200 230
110 185 80 39 50 114 55 9,000 250 9 M10 59
85 10,800 260
85 11,000 300
125 215 90 42 54 134 6,0 13,000 320 12 M10 59
95 15,000 350
95 15,100 370
140 230 100 46 60,5 146 7,25 17,600 400 10 M12 100
105 20,100 430
105 22,000 450
155 265 110 50 64,5 165 7,25 25,000 480 12 M12 100
115 28,000 510
115 31,000 600
165 290 120 56 71 175 7,5 35,000 630 8 M16 250
125 39,000 660
125 36,000 610
175 300 130 56 71 185 7,5 41,000 640 8 M16 250
135 45,000 680
135 52,000 780
185 330 140 71 86 195 7,5 57,000 820 10 M16 250
145 62,000 860
140 65,000 930
195 350 150 71 86 210 7,5 76,000 1,030 12 M16 250
155 81,500 1,070
150 74,000 990
200 350 155 71 86 210 7,5 80,000 1,040 12 M16 250
160 86,000 1,080
160 95,000 1,190
220 370 165 88 104 230 8 102,000 1,240 15 M16 250
170 110,000 1,290
Uwagi:
Dhugoé¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wigkszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Ms Moment dokrecania Sruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 11S — wykonanie standardowe

Wymiary [mm] Parametry Sruby mocujace (DIN 931 - 10,9)
d D dw | L d2 e Mt [Nm] Fax [kN] llog¢ Typ Ms [Nm]

170 120,000 1,460

240 405 180 92 109 248 8,5 138,000 1,580 12 M20 490
190 156,000 1,680
190 164,000 1,760

260 430 200 103 120 268 8,5 184,000 1,880 14 M20 490
210 205,000 2,010
210 217,000 2,090

280 460 220 114 134 288 10 244,000 2,220 16 M20 490
230 270,000 2,350
230 275,000 2,470

300 485 240 122 142 308 10 295,000 2,570 18 M20 490
245 315,000 2,640
240 312,000 2,650

320 520 250 122 142 328 10 340,000 2,790 20 M20 490
260 374,000 2,900
250 390,000 3,120

340 570 260 134 156 348 11 422,500 3,250 24 M20 490
270 460,000 3,400
270 442,000 3,280

350 580 280 140 162 358 11 480,000 3,430 24 M20 490
285 500,000 3,500
280 463,000 3,310

360 590 290 140 162 368 11 502,000 3,460 24 M20 490
295 522,000 3,540
290 567,000 3,910

380 645 300 144 168 387 12 610,000 4,080 20 M24 840
310 658,000 4,250
300 624,000 4,160

390 660 310 144 168 397 12 671,000 4,330 21 M24 840
320 718,000 4,480
315 670,000 4,260

400 680 320 144 168 407 12 695,000 4,350 21 M24 840
330 744,000 4,500
330 780,000 4,850

420 690 340 164 188 427 12 840,000 5,040 24 M24 840
350 900,000 5,220
340 806,000 4,740

440 750 350 177 202 447 12,5 860,000 4,910 24 M24 840
360 917,000 5,090
360 1.000.000 5,670

460 770 370 177 202 468 12,5 1.070.000 5,860 28 M24 840
380 1.140.000 6,050
380 1.170.000 6,150

480 800 390 188 213 488 12,5 1.240.000 6,350 30 M24 840
400 1.310.000 6,550

Uwagi:
Diugo$¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest wartoScig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.

Ms Moment dokrecania Sruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 11H — wykonanie wzmochnione

Wymiary [mm] Parametry Sruby mocujace (DIN 931 - 10,9)
d D dw I L d2 e [,'\‘l"r;] [i;l*] llos¢ Gwint [,{‘l";]
85 15,000 360
125 215 90 55 65 129 5 17,500 390 10 M12 100
95 20,000 420
95 20,600 430
140 230 100 60 74 144 7 23,500 470 12 M12 100
105 26,500 500
105 28,600 550
155 265 110 66 80 164 7 32,500 590 i35 M12 100
115 36,400 630
115 41,000 740
165 290 120 72 88 174 8 46,000 790 10 M16 250
125 50,700 820
125 47,000 750
175 300 130 72 88 184 8 52,000 800 10 M16 250
135 57,000 840
135 72,000 1,100
185 330 140 92 112 194 10 78,000 1,150 14 M16 250
145 86,000 1,200
140 75,000 1,080
195 350 150 92 112 199 10 88,000 1,180 14 M16 250
155 96,000 1,240
145 85,000 1,170
200 350 150 92 112 204 10 92,500 1,230 15 M16 250
155 100,000 1,290
160 127,000 1,590
220 370 165 114 134 2224 10 136,000 1,650 20 M16 250
170 146,500 1,720
170 155,000 1,820
240 405 180 120 144 244 12 176,000 1,960 15 M20 490
190 198,000 2,080
190 213,000 2,260
260 430 200 136 160 265 12 240,000 2,420 18 M20 490
210 268,000 2,580
210 285,000 2,740
280 460 220 148 172 285 12 320,000 2,910 21 M20 490
230 355,000 3,090
230 341,000 2,960
300 485 240 152 176 305 12 376,000 3,130 22 M20 490
245 394,000 3,220
240 378,500 3,150
320 520 250 160 184 325 12 415,000 3,330 24 M20 490
260 451,000 3,470
250 489,500 3,910
340 570 260 176 200 345 12 530,000 4,080 21 M24 840
270 578,000 4,280
270 556,000 4,120
350 580 280 176 200 355 12 604,000 4,320 21 M24 840
285 629,000 4,420
280 612,000 4,370
360 590 290 180 204 365 12 663,000 4,570 22 M24 840
295 689,000 4,670
290 618,000 4,270
380 645 300 180 204 387 12 668,000 4,460 22 M24 840
310 719,000 4,650
300 708,000 4,720
390 660 310 188 212 397 12 762,000 4,910 24 M24 840
320 814,500 5,090
315 765,000 4,860
. 400 680 320 188 212 407 12 788,000 4,930 24 M24 840
B;Nagli, Kowita biast 330 845,000 5,130
ugo$¢ catkowita pias
obli?:zona geometrﬁ:znig 330 999,000 6,060
jest wartoscia orienta- 420 690 340 214 238 427 12 1.068.000 6,290 30 M24 840
cyina. 350 1.140.000 6,520
. . ) 340 1.058.000 6,230
W kwestii wykanania tulei 440 750 350 224 252 448 14 1.130.000 | 6,460 24 M27 1,250
0 wigkszych gabarytach, 360 1.204.000 | 6,690
prosimy o kontakt z
producentem. 360 1.320.000 7,440
460 770 370 224 252 468 14 1.420.000 7,700 28 mM27 1,250
380 1.500.000 7,950
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
= Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 11L — wykonanie lekkie

Uwagi:

Dlugo$¢ catkowita piasty
obliczona geometrycznie
jest wartoécia orientacyjna.

W kwestii wykonania tulei o
wiekszych gabarytach,
prosimy o kontakt z produ-
centem.

Wymiary [mm] Parametry Sruby mocujace (DIN 931 - 10,9)
d D dw | L d2 e MT [Nm] Fax [kN] lloé¢ Gwint Ms [Nm]
95 10,550 220
125 185 100 39 51 129 6 12,100 240 8 M10 59
105 13,800 260
110 14,800 270
140 220 120 39 51 144 6 18,640 310 9 M10 59
125 20,500 330
130 24,000 370
155 245 135 39 51 159 6 26,400 390 11 M10 59
140 29,000 410
135 32,000 480
165 260 140 46 62 169 8 35,200 500 10 M12 100
145 38,500 530
145 39,000 540
175 275 150 46 62 179 8 42,400 560 11 M12 100
155 46,000 590
155 46,600 600
185 295 160 46 62 189 8 50,300 630 12 M12 100
165 54,000 650
165 63,000 760
195 315 170 56 72 199 8 67,700 800 15 M12 100
175 72,500 830
175 74,000 850
200 330 180 56 72 204 8 79,500 890 16 M12 100
185 84,500 920
180 82,800 920
220 345 190 66 84 224 9 93,500 980 10 M16 250
200 105,000 1,060
200 113,000 1,140
240 370 210 66 84 244 9 127,500 1,210 12 M16 250
215 134,500 1,250
220 149,000 1,350
260 395 230 72 92 265 10 165,000 1,440 14 M16 250
235 173,000 1,480
230 171,000 1,490
280 425 240 84 104 285 10 189,000 1,570 16 M16 250
250 208,000 1,660
250 215,000 1,720
300 460 260 84 104 305 10 234,000 1,800 18 M16 250
270 255,000 1,890
270 260,000 1,940
320 495 280 84 106 325 11 284,000 2,030 20 M16 250
290 306,000 2,120
290 300,000 2,070
340 535 300 84 106 345 11 324,400 2,160 21 M16 250
305 337,000 2,210
300 372,000 2,480
350 545 305 100 122 355 11 385,000 2,540 16 M20 490
310 400,000 2,590
300 360,000 2,400
360 555 310 100 122 365 11 388,000 2,500 16 M20 490
320 415,000 2,590
320 435,000 2,720
380 585 325 112 136 387 12 451,000 2,780 18 M20 490
330 467,000 2,840
330 505,000 3,060
390 595 340 112 136 397 12 540,000 3,180 20 M20 490
350 577,000 3,300
340 550,000 3,230
400 615 350 112 136 407 12 587,000 3,360 21 M20 490
360 626,000 3,480
350 578,000 3,300
420 630 360 120 144 427 12 617,000 3,430 22 M20 490
370 655,000 3,550
370 677,000 3,660
440 660 380 120 144 447 12 719,000 3,790 24 M20 490
390 762,000 3,910
390 840,000 4,320
460 685 400 132 158 468 13 890,000 4,460 28 M20 490
410 935,000 4,580
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
M~ Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 12 — samocentrujacy

SIT-LOCK® 12 to seria wygodnych w montazu samocentru-
jacych tulei rozprezno-zaciskowych. Zalecane do montazu

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienka warstwa oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasu;j
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-

[

Pl=—cp

od

@D

katalogu,

www.sitspa.com @

elementéw w duzej liczbie, pracujgcych w zakresie umiar-
kowanych wartosci momentu obrotowego.

dokrec¢ $ruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w

powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci « sprawdz, czy kazda $ruba mocujgca zostata dokrecona z

momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ Sruby recznie, az do napotkania oporu,

* sprawdz poprawno$¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujace. Wyjmij Sruby i
przenies je do otworéw gwintowanych luzujgcych, po czym

dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci.

podanym momentem sity.

Nie wolno uzywaé smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowa¢ element mocu-
jacy, dokfadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,

po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H Ho H1 H2 M7 [Nm] | Fax[kN] pw pn Szt. Gwint Ms [Nm]

18 x 40 12 15 20 24 210 24 235 130 6 M4 5

19 x41 12 15 20 24 220 24 220 128 6 M4 5

20 x 42 12 15 20 24 270 28 245 145 7 M4 5

22 x 44 12 15 20 24 300 28 225 140 7 M4 5

. 24 x 46 12 15 20 24 330 28 205 135 7 M4 5
Uwagi: 25 X 47 12 15 20 24 340 28 195 130 7 M4 5
Dlugos¢ catkowita piasty obliczona 28 x 50 12 15 20 24 500 36 225 155 9 M4 5
geometrycznie jest wartoscig orienta- 30 x 52 12 15 20 24 530 36 210 151 9 M4 5
cyina. 32x54 12 15 20 24 570 36 197 146 9 M4 5
35 x 57 16 19 24 28 690 40 158 115 10 M4 5

W kwestii wykonania tulei o wigkszych 36 x 58 16 19 24 28 710 40 155 113 10 M4 &
gabarytach, prosimy o kontakt z 38 x 60 16 19 24 28 830 44 160 120 11 M4 5
producentem. 40 X 62 16 19 24 28 870 44 150 116 11 M4 5
42 x 70 19 23 30 36 1,530 73 200 146 8 M6 17

Maksymalna dopuszczalna 45x73 19 23 30 36 1,640 73 185 140 8 M6 17
szorstko$é powierzchni 48 X 76 19 23 30 36 1,750 73 175 134 8 M6 17

P 50 x 78 19 23 30 36 1,820 73 165 131 8 M6 17

55 x 83 19 23 30 36 2,000 73 150 123 8 M6 17

Rt 16 pm 56 x 84 19 23 30 36 2,040 73 150 120 8 M6 17

60 x 88 19 23 30 36 2,460 82 158 130 9 M6 17

63 x 91 19 23 30 36 2,580 82 150 125 9 M6 17

3 R 65 x 93 19 23 30 36 2,660 82 140 120 9 M6 17

Tolerancja wykonania 70 x 105 23 28 37 45 4,720 135 18,0 148 8 M8 41

75 x 110 23 28 37 45 5,050 135 170 140 8 M8 41

. 80 x 115 23 28 37 45 5,390 135 160 135 8 M8 41

wat h 8 - piasta H 8 85x120 | 23 28 37 45 5,730 135 150 130 8 M8 41

90 x 125 23 28 37 45 7,580 169 170 156 10 M8 41

Ms Moment dokrecania Sruby Nm

Mr Przenoszony moment obrotowy Nm

Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 13 — samocentrujace

SIT-LOCK®13 jest tulejg bardzo podobna do tulei SIT-LOCK®
9 w wykonaniu standardowym, lecz od niej dtuzszg. Sktada

sie z dwoch pierscieni stozkowych i nakretki zabezpieczaja-
cej.

D1

#d
#D

H1

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Prze-
smaruj je cienka warstwa oleju mineralnego. Wt6z element
SIT-LOCK® w otwor piasty. OsadZ elementy na wale. Na-
stepnie stopniowo i réwno dokre¢ nakretke zabezpieczajgca
az do podanego momentu sity (Ms).

Uwaga: NIE WOLNO dokreca¢ nakretki zabezpieczajacej
powyzej wyznaczonego dla niejf momentu dokrecania!

Nie wolno uzywaé¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Demontaz

Zluzuj nakretke na tyle, aby SIT-LOCK® poluzowata sie cat-
kowicie.

Uwaga: Demontaz tulei SIT-LOCK® 13 moze by¢ utrudniony
ze wzgledu na kat powierzchni stozkowej. Dlatego tez lepiej
jest uzy¢é tulei SIT-LOCK® 9, ktorg tatwiej zdjaé i rozebrag, o ile
odpowiada momentowi obrotowemu napedu.

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Nakretka tozyskowa
dxD D1 H1 H M [Nm] Fax [kN] pw pn Rozmiar Ms [Nm]
14 x 25 32 23 31 72 9 98 55) KM4 M20x1 95
15 x 25 32 23 31 77 9 91 55 KM4 M20x1 95
18 x 30 38 24 33 125 13 98 59 KM5 M25x1,5 160
19 x 30 38 24 33 132 13 93 59 KM5 M25x1,5 160
20 x 30 38 24 33 139 13 88 59 KM5 M25x1,5 160
24 x 35 45 29 38 202 15 74 51 KM6 M30x1,5 200
25x35 45 29 38 210 15 71 51 KM6 M30x1,5 220
28 x 40 52 34 44 312 20 76 53 KM7 M35x1,5 340
30 x 40 52 34 44 335 20 71 53 KM7 M35x1,5 340
32 x 45 58 34 45 442 25 82 58 KM8 M40x1.5 340
35 x 45 58 34 45 483 25 75 58 KM8 M40x1,5 480
40 x 50 65 35 46 696 31 82 66 KM9 M45x1,5 680
45 x 55 70 35 47 902 36 84 69 KM10 | M50x1,5 870
48 x 60 75 35 47 991 37 82 65 KM11 M55x2 970
50 x 60 75 35 47 1,014 37 77 64 KM11 M55x2 970
55 x 65 80 36 48 1,158 38 73 61 KM12 M60x2 1,100
60 x 70 85 36 50 1,379 41 73 62 KM13 M65x2 1,300
Uwagi:
Dtugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cia orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wigkszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni Ms Moment dokrcania Sruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Rt 16 pm Fax Przenoszona sita osiowa N
pw Nacisk na wale N/mm?2
Tolerancja wykonania ) o
pn Nacisk na piascie N/mm?2

wat h 8 - piasta H 8

Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 14 — zewnetrzne dwuelementowe tarcze skurczowe

SIT-LOCK® 14 to tarcze skurczowe do montazu zewnetrznego. Maja jedna tuleje stozkowg zamiast dwoch przeciwlegtych w serii
SIT-LOCK® 11. Tarcze skurczowe serii SIT-LOCK® 14 wyrdzniaja sie doktadniejszym samocentrowaniem i sg znakomicie wywazone.
Dzieki temu nadaja sie przede wszystkim do pracy w zakresie umiarkowanych i duzych wartosci momentu obrotowego.

Tarcze skurczowe SIT-LOCK® 14 produkowane sg w 5 wykonaniach:

14-22 do przenoszenia duzego momentu obrotowego

L 1 [Tle

@dw

@D
ad

Montaz

SIT-LOCK® 14 dostarcza sie w wykonaniu gotowym do bez-
posredniego montazu. Nie nalezy rozbiera¢ ich na czesci
przed montazem.

» Starannie oczy$¢ powierzchnie wspotpracujgce piasty i
watu.

e SprawdZ stan gwintow, teb $ruby mocujacej oraz po-
wierzchnie stozkowe na pierscieniach wewnetrznych. W
razie potrzeby przesmaruj je smarem na bazie dwusiarczku
molibdenu.

Demontaz

 Stopniowo odkrecaj wszystkie Sruby mocujgce, jedna po
drugiej wzdtuz catego obwodu. Zacznij luzujgc kazda ze
Srub o 1/4 obrotu.

« Powtarzaj, az miedzy tbem kazdej Sruby i powierzchnig
czotowg SIT-LOCK® pojawi sie odstep.

« Calkowicie odkrec kilka $rub, po czym wkrec je w przylegte
do nich otwory demontazowe. Podczas wkrecania Srub w te

Tolerancja
Wartosci przenoszonego momentu obrotowego podano dla

podanych zakreséw tolerancji wymiarowych watu i chropo-
watosci powierzchni.

14-21 do przenoszenia umiarkowanego momentu obrotowego

14-81 do przenoszenia bardzo duzego momentu obrotowego
14-23 ma wymiary identyczne z 14-22, ale przenosi moment obrotowy wiekszy o 20-30%
14-83 ma wymiary identyczne z 14-81, ale przenosi moment obrotowy wiekszy o 20-30%

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 6 - piasta H 7 dla dw < 160 mm

wat h 6 - piasta H 7 dla dw = 160 mm

d=f7Ilublepsza

e Zaldz tarcze skurczowg na wat drgzony.

UWAGA: Nie wolno dokreca¢ $rub przed zmontowaniem
watow.

Nasun wat na piaste lub, zaleznie od wykonania, zat6z
piaste na wat.

Za pomocag klucza dynamometrycznego stopniowo dokrecaj
Sruby jedna po drugiej, poruszajac sie wzdtuz obwodu (nie
wolno dokrecac srub na krzyz).

Sprawdz, czy Sruby dokrecono do konca z zalecanym
momentem sity. Nastepnie dokre¢ wszystkie po kolei, kazdag
0 jeszcze jeden obrot. Jesli sruby sg solidnie dokrecone,
montaz udat sie.

otwory, nastgpi odepchniecie wewnetrznego pierscienia od
zewnetrznego kotnierza na tyle, az SIT-LOCK® poluzuije sie.
Uwaga: Po wymontowaniu istniejacego podzespotu rozbierz
SIT-LOCK® na czesci. Sprawdz doktadnie stan wszystkich
czesci i wyczysé je. Ztéz zespdt w catos¢ zgodnie z po-
wyzszg instrukcjg montazu.
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SIT-LOCK® 1421

Wymiary Parametry Sruby mocujace (DIN 933 - 10,9)
d D dw | L e Mt Fax llos¢ Ms
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [Nm]
110 16,000 298
140 215 120 38 46 8 20,000 341 M12 100
130 25,000 385
155 130 26,000 398
160 245 135 38 46 8 28,000 420 M12 100
140 31,000 443
135 29,000 432
1(753 263 140 43 53 10 32,000 456 M14 160
145 35,000 480
145 36,000 497
gg 275 150 43 53 10 39,000 522 M14 160
155 42,000 547
155 50,000 645
igg 290 160 51 62 11 54,000 675 M14 160
165 58,000 704
165 68,000 822
;gg 320 170 51 62 11 73,000 855 M14 160
180 83,000 922
180 80,000 892
220 340 190 55) 70 15 91,000 962 M16 240
200 103,000 1,032
200 103,000 1,026
240 370 210 55 70 15 115,000 1,095 M16 240
220 128,000 1,165
220 132,000 1,197
260 405 230 55) 70 15 146,000 1,271 M16 240
240 161,000 1,344
230 160,000 1,392
280 430 240 65 80 15 177,000 1,473 M20 470
250 194,000 1,555
250 191,000 1,529
300 460 260 65 80 15 209,000 1,610 M20 470
270 228,000 1,691
270 243,000 1,804
320 485 280 7 92 15 265,000 1,894 M20 470
290 288,000 1,986
280 274,000 1,958
340 520 290 77 92 15 297,000 2,050 M20 470
300 322,000 2,143
300 356,000 2,373
360 570 310 89 105 16 384,000 2,476 M20 470
330 443,000 2,686
330 438,000 2,654
390 590 340 89 105 16 469,000 2,759 M20 470
350 501,000 2,865
350 624,000 3,564
420 630 360 120 140 20 665,000 3,697 M24 820
370 709,000 3,831
370 778,000 4,203
440 660 380 132 152 20 826,000 4,350 M24 820
390 877,000 4,497
390 852,000 4,370
460 690 400 132 152 20 903,000 4,514 M24 820
410 955,000 4,658
410 1.086.000 5,298
480 720 420 152 174 22 1.147.000 5,461 M24 820
430 1.210.000 5,626
420 1.137.000 5,415
500 745 430 152 174 22 1.200.000 5,581 M24 820
450 1.331.000 5,914
450 1.376.000 6,114
530 790 460 162 186 24 1.446.000 6,287 M27 1,210
480 1.592.000 6,635
480 1.578.000 6,576
560 830 490 162 187 25 1.653.000 6,748 M27 1,210
510 1.809.000 7,093
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
M Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N

Uwagi:

Dlugos¢  catkowita  piasty
obliczona geometrycznie jest
wartoscig orientacyjna.

ilefs] Bezposrednie przeniesienie napedu
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Uwagi:

Dlugoé¢ catkowita piasty
obliczona geometrycznie
jest wartoscia orientacyjna.
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SIT-LOCK® 1421

Wymiary Parametry Sruby mocujace (DIN 933 - 10,9)
d D dw | L e Mt Fax llogé Ms
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [Nm]
510 1.873.000 7,344
590 880 520 172 197 25 1.957.000 7,526 mM27 1,210
540 2.131.000 7,891
540 2.097.000 7,768
620 930 550 172 198 26 2.186.000 7,948 M27 1,210
570 2.368.000 8,309
570 2.426.000 8,511
660 990 580 182 209 27 2.522.000 8,696 M30 1,640
610 2.823.000 9,255
610 2.772.000 9,088
700 1040 620 182 210 28 2.874.000 9,271 M30 1,640
640 3.084.000 9,638
640 3.104.000 9,700
750 1100 650 192 222 30 3.214.000 9,888 M30 1,640
680 3.555.000 10,456
680 3.443.000 10,128
800 1150 700 192 224 32 3.673.000 10,495 M30 1,640
730 4.033.000 11,049
Ms Moment dokrecania Sruby Nm
Mr Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 1422-1481

CAL 1422

CAL 1481

Uwagi:

Dhugoéé catkowita piasty
obliczona geometrycznie jest
wartoécia orientacyjna.

Wymiary Sruby
d B &l ' L emm] | MrNm] | Fa[kN] | Ms[Nm] | MrNm] | Fax [kN] | Ms [Nm] | oy o
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] a (DIN 931)
9 20 5) - -
12 35 10 10 11 1 20 8 12 - - - M6
11 30 6 - -
14 38 12 10 11 1 50 9 12 - - - M6
13 70 10 - -
16 41 14 13,5 15 15 20 13 12 - - - M6
15 80 11 - -
18 44 16 13,5 15 15 110 14 12 - - - M6
17 150 18 - -
20 47 18 135 15 1,5 180 50 12 - - - M6
19 160 17 - -
24 50 20 16 18 2 210 20 12 - - - M6
22 280 25 - -
24 270 23 - -
30 60 25 18 20 2 320 25 12 = - - M6
26 360 28 - -
27 440 32 - -
36 72 30 20 22 2 610 40 30 - - - m8
33 820 50 - -
34 690 40 - -
44 80 35 22 24 2 770 44 30 = - - M8
37 920 50 - -
38 1,110 58 1,500 78
50 90 40 23,5 26 2,5 1,290 65 30 1,700 85 35 M8
42 1,510 71 1,900 93
42 1,230 59 1,600 78
55 100 45 26 29 3 1,530 68 30 2,000 88 35 M8
48 1,860 78 2,400 99
48 1,670 70 2,200 91
62 110 50 26 29 3 1,890 76 30 2,400 98 35 M8
52 2,120 81 2,700 104
50 1,870 75 2,400 94
68 115 55) 26 29 3 2,450 89 30 3,000 111 35 M8
60 3,120 104 3,800 127
55 2,330 85 3,700 136
75 138 60 27 31 4 3,020 101 59 4,700 157 70 M10
65 3,810 117 5,800 178
60 3,190 106 4,200 142
80 145 65 27 31 4 4,060 123 59 5,200 161 70 M10
70 4,910 140 6,300 181
65 5,400 166 5,900 181
90 155 70 34 38 4 6,500 187 59 7,100 203 70 M10
75 7,800 208 8,500 226
70 6,000 171 7,400 213
100 170 75 39 43 4 7,200 192 59 8,900 237 70 M10
80 8,500 213 10,400 261
80 10,000 249 12,600 314
110 185 85 43,5 49 55 11,700 275 100 14,600 344 121 M10
90 13,600 302 16,900 375
85 11,900 280 13,600 320
120 197 90 46,5 58 6,5 13,800 307 100 15,700 349 121 M12
95 15,900 334 18,000 378
90 14,400 319 16,400 365
125 215 95 46,5 53 6,5 16,500 347 100 18,800 395 121 M12
100 18,700 375 21,300 426
95 18,100 382 20,300 427
135 230 100 49,5 58 8,5 20,600 412 160 23,000 459 195 M14
110 26,000 473 28,900 525!
100 19,600 392 23,000 459
140 230 105 49,5 58 8,5 22,100 421 160 25,800 492 195 M14
115 27,600 481 32,100 558
110 26,500 482 31,100 565
155 263 115 53,5 62 8,5 29,500 514 160 34,500 601 195 M14
125 36,100 578 42,000 672
120 37,300 622 44,000 734
165 290 125 58 68 10 41,200 659 250 48,500 776 300 M16
135 49,600 734 58,100 860
130 45,000 692 54,000 834
175 300 135 58 68 10 49,000 730 250 59,000 876 300 M16
145 58,000 805 70,000 962
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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Uwagi:

Dlugoé¢ catkowita piasty
obliczona geometrycznie jest
wartoécia orientacyjna.
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SIT-LOCK® 1422-1481

Wymiary CAL 1422 CAL 1481 Sruby
d D dw | L e Mr Fax Ms Mr Fax Ms mocujg-
mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] [Nm] [kN] [Nm] [Nm] [kN] [Nm] C% %N
140 64,000 916 81,000 1,157
185 320 145 75 85 10 70,000 961 250 88,000 1,210 300 M16
155 82,000 1,053 102,000 1,319
150 81,000 1,073 96,000 1,279
200 340 155 75 85 10 87,000 1,120 250 103,000 1,333 300 M16
165 100,000 1,216 119,000 1,442
160 103,000 1,283 129,000 1,615
220 370 170 91 103 12 119,000 1,395 490 149,000 1,749 570 M20
180 136,000 1,509 169,000 1,883
170 122,000 1,439 151,000 1,773
240 405 180 94 107 13 140,000 | 1,555 490 172,000 | 1,909 570 M20
200 179,000 1,790 218,000 2,183
190 163,000 1,715 212,000 2,231
260 430 200 105 119 14 184,000 | 1,842 490 238,000 2,385 570 M20
220 231,000 2,099 297,000 2,696
210 215,000 2,051 279,000 2,661
280 460 220 116 132 16 240,000 | 2,186 490 311,000 2,825 570 M20
240 295,000 2,458 379,000 3,156
220 270,000 2,456 332,000 3,018
300 485 230 124 140 16 300,000 | 2,605 840 367,000 3,193 980 M24
250 363,000 2,906 443,000 3,545
240 301,000 2,511 404,000 3,370
320 520 250 124 140 16 332,000 | 2,655 840 444,000 3,549 980 M24
270 398,000 2,945 528,000 3,911
250 390,000 3,118 488,000 3,905
340 570 260 137 155 18 427,000 | 3,283 840 533,000 4,101 980 M24
280 506,000 3,617 630,000 4,498
270 493,000 3,649 616,000 4,563
350 580 280 142 162 20 535,000 | 3,825 840 669,000 4,778 980 M24
290 580,000 4,001 725,000 5,000
270 496,000 3,676 625,000 4,628
360 590 280 142 162 20 539,000 | 3,852 840 677,000 4,839 980 M24
300 631,000 4,206 790,000 5,264
290 585,000 4,034 725,000 5,000
380 640 | 300 | 146 166 20 632,000 | 4,215 1,250 | 783,000 | 5,220 1,450 M27
310 681,000 4,397 844,000 5,445
290 640,000 4,411 781,000 5,384
390 650 300 146 166 20 691,000 4,605 1,250 842,000 5,611 1,450 M27
320 799,000 4,996 971,000 6,069
320 742,000 4,640 969,000 6,057
420 670 330 166 186 20 797,000 4,829 1,250 |1.038.000| 6,290 1,450 M27
350 912,000 5,209 1.183.000 6,758
340 945,000 515 514 1.212.000 7,128
440 720 350 174 194 20 1.009.000| 5,764 1,250 [1.292.000| 7,382 1,450 M27
370 1.143.000| 6,181 1.460.000 7,891
360 1.104.000| 6,133 1.393.000| 7,739
460 770 370 174 194 20 1.174.000| 6,345 1,250 |1.479.000| 7,995 1,450 M27
390 1.320.000| 6,771 1.660.000 8,511
380 1.300.000| 6,843 1.657.000 | 8,721
480 800 390 191 213 22 1.378.000| 7,066 1,640 1.754.000 8,993 1,970 M30
410 1.541.000| 7,516 1.956.000 9,542
400 1.496.000| 7,478 1.887.000 | 9,435
500 850 410 191 213 22 1.581.000| 7,711 1,640 1.992.000 9,717 1,970 M30
430 1.759.000| 8,180 2.211.000 | 10,283
430 1.930.000| 8,976 2.397.000 | 11,150
530 910 440 216 238 22 2.031.000( 9,234 1,640 2.521.000 | 11,459 1,970 M30
460 2.243.000| 9,752 2.778.000 | 12,078
450 2.097.000( 9,318 2.545.000 | 11,313
560 940 | 460 | 216 238 22 [2.201.000| 9,572 1,640 |2.671.000 | 11,611 1,970 M30
480 2.420.000| 10,081 2.930.000 | 12,210
470 2.593.000( 11,032 2.969.000 | 12,636
590 960 480 235 260 25 2.715.000| 11,314 1,640 |[3.108.000| 12,952 1,970 M30
500 2.970.000| 11,881 3.397.000 | 13,587
500 2.940.000 3.602.000 | 13,608
620 1,020 520 261 286 25 3.169.000| 11,616 1,640 |3.708.000| 14,261 1,970 M30
540 3.447.000 4.028.000 | 14,918
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mr Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 1423-1483

Wymiary

CAL 1423

CAL 1483

#D

Uwagi:

§

L
A
2

Diugos$¢ catkowita piasty obli-

czona

geometrycznie

wartoscig orientacyjna.

jest

Sruby
d D dw | L e Mr Fax Ms Mr Fax Ms mocujg-
[mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] [Nm] [kN] [Nm] [Nm] [kN] [Nm] C'«; %N
100 26,000 523 30,000 607
140 230 105 64 74 10 30,000 562 250 34,000 650 300 M16
115 37,000 641 42,000 737
110 36,000 646 45,000 810
155 263 115 70 80 10 40,000 687 250 49,000 860 300 M16
125 48,000 772 60,000 959
120 50,000 828 63,000 1,047
165 290 125 77 88 11 55,000 877 250 69,000 1,105 300 M16
135 66,000 977 83,000 1,223
130 61,000 943 73,000 1,121
175 300 135 7 88 11 67,000 993 250 80,000 1,178 300 M16
145 79,000 1,094 94,000 1,292
140 89,000 1,269 106,000 1,512
185 320 145 100 112 12 96,000 1,330 490 115,000 1,582 570 M20
155 113,000 1,455 134,000 1,723
150 104,000 1,391 126,000 1,685
200 340 155 100 112 12 113,000 | 1,453 490 136,000 | 1,757 570 M20
165 130,000 1,577 157,000 1,900
160 127,000 1,591 162,000 2,027
220 370 165 121 134 13 137,000 | 1,661 490 174,000 | 2,112 570 M20
180 169,000 1,876 213,000 2,366
170 157,000 1,847 206,000 2,424
240 405 180 130 144 14 180,000 | 1,996 490 235,000 | 2,607 570 M20
200 230,000 2,300 298,000 2,978
190 230,000 2,424 285,000 3,000
260 430 200 144 160 16 260,000 2,600 490 321,000 3,207 570 M20
220 325,000 2,957 399,000 3,623
210 306,000 2,918 361,000 3,435
280 460 220 156 172 16 342,000 3,105 840 401,000 3,646 980 M24
240 418,000 3,485 489,000 4,074
230 360,000 3,132 461,000 4,013
300 485 240 158 176 18 398,000 3,314 840 508,000 4,230 980 M24
250 437,000 3,498 556,000 4,452
240 430,000 3,580 512,000 4,269
320 520 250 166 184 18 473,000 | 3,781 840 562,000 | 4,498 980 M24
270 565,000 4,186 670,000 4,960
250 551,000 4,407 661,000 5,288
340 570 260 186 206 20 603,000 4,637 1250 722,000 5,552 1,450 m27
280 714,000 5,100 852,000 6,086
270 671,000 4,969 763,000 5,654
360 590 280 188 210 22 729,000 5,204 1250 828,000 5914 1,450 m27
300 852,000 5,679 966,000 6,438
290 850,000 5,860 978,000 6,743
390 650 300 196 220 24 917,000 6,116 1250 [1.054.000| 7,029 1,450 m27
320 1.061.000| 6,633 1.217.000 | 7,606
320 1.007.000| 6,294 1.297.000 | 8,106
420 690 330 221 246 25 |1.080.000| 6,547 1250 |1.389.000| 8,416 1,450 M27
350 1.235.000| 7,058 1.582.000 | 9,040
340 1.218.000| 7,166 1.583.000 | 9,312
440 750 350 233 258 25 1.301.000| 7,433 1640 1.687.000 | 9,642 1,970 M30
370 1.475.000( 7,972 1.907.000 | 10,306
360 1.402.000| 7,791 1.734.000 | 9,632
460 770 370 233 258 25 1.491.000| 8,062 1640 1.841.000| 9,953 1,970 M30
390 1.678.000| 8,606 2.067.000 | 10,599
380 1.707.000| 8,984 2.076.000 | 10,926
480 800 390 270 298 28 1.809.000| 9,277 1640 2.198.000 | 11,270 1,970 M30
410 2.023.000| 9,867 2.452.000 | 11,961
400 1.993.000| 9,963 2.529.000 | 12,645
500 850 410 270 300 30 |2.106.000| 10,273 1640 |2.669.000| 13,021 1,970 M30
430 2.342.000| 10,895 2.962.000 | 13,777
430 2.549.000| 11,857 3.093.000 | 14,385
530 890 440 306 338 32 2.683.000| 12,196 2210 |[3.252.000| 14,782 2,650 M33
460 2.962.000| 12,878 3.584.000 | 15,581
450 2.837.000| 12,609 3.439.000 | 15,284
560 940 460 306 338 32 2.978.000| 12,950 2210 |3.607.000| 15,683 2,650 M33
480 3.272.000| 13,634 3.956.000 | 16,485
Ms Moment dokrecania Sruby Nm
M Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 15 — samocentrujacy

Tuleja rozprezno-zaciskowa przeznaczona dla serwonape-
doéw i matych két pasowych. Podczas montazu powstaje sita

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwag oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsuni jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze soba zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:
* najpierw dokre¢ Sruby recznie, az do napotkania oporu,
Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies je do otworéw demontazowych, po czym dokrecaj je
réwnomiernie, az przednia tuleja poluzuje sie. Ponownie
poluzuj sruby mocujace. Przenies$ sruby mocujgce do otworéw
demontazowych pierscienia posredniego, po czym dokrecaj
powoli, az pokaze sie tylko pierscien stozkowy.

Centrowanie
Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentru-

jacym i dlatego mozna przyja¢ wspotosiowos$¢ potgczenia
miedzy walem a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowato$¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

www.sitspa.com @

osiowa, ktérg mozna wykorzystaé przy osadzaniu tozysk
kulkowych.

#d
#D

« sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

« dokrec¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z pelnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

e sprawdz, czy kazda Sruba mocujaca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywa¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

www.albeco.com.pl
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SIT-LOCK® 15

#d
¢D

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD d D L L1 MT[Nm] | Fax[kN] pw pn llog¢ Gwint Ms [Nm]
5x 16 5) 16 13,5 11 7 8 190 60 8 M2,5 x 10 1,2
6x 16 6 16 13,5 11 9 3 160 60 3 M2,5 x 10 1,2
6,35x16 | 6,35 16 13,5 11 9 3 150 60 3 M2,5 x 10 1,2
7x17 7 17 13,5 11 10 3 140 60 3 M2,5 x 10 1,2
8x18 8 18 13,5 11 11 3 120 55 3 M2,5 x 10 1,2
9x 20 9 20 15,0 13 17 3 120 55 4 M2,5 x 12 1,2
9,53x20 | 9,53 20 15,0 13 17 3 115 55 4 M2,5 x 12 1,2
10 x 20 10 20 15,5 13 19 3 110 55 4 M2,5 x 12 1,2
11x22 11 22 15,5 13 21 3 100 50 4 M2,5 x 12 1,2
12 x22 12 22 15,5 13 23 3 90 50 4 M2,5 x 12 1,2
14 x 26 14 26 20,0 17 40 6 95 50 4 M3 x 16 2,1
15x 28 15 28 20,0 17 43 6 90 50 4 M3 x 16 2,1
16 x 32 16 32 21,0 17 80 10 150 70 4 M4 x 16 4,9
17 x 35 17 35 25,0 21 85 10 110 55 4 M4 x 20 4,9
18 x 35 18 85) 25,0 21 90 10 105 55) 4 M4 x 20 4,9
19x35 19 35 25,0 21 95 10 100 55 4 M4 x 20 4,9
20 x 38 20 38 26,0 21 165 16 155 80 4 M5 x 20 10
22 x40 22 40 26,0 21 180 16 140 75 4 M5 x 20 10
24 x 47 24 47 32,0 26 280 23 145 75 4 M6 x 24 17
25 x 47 25 47 32,0 26 290 23 140 75 4 M6 x 24 17
28 x 50 28 50 32,0 26 485 35 180 100 6 M6 x 24 17
30 x 55 30 55 32,0 26 520 35 170 95 6 M6 x 24 17
32 x 55 32 55) 32,0 26 555 35 165 95 6 M6 x 24 17
35 x 60 35 60 37,0 31 810 46 170 100 8 M6 x 28 17
38 x 65 38 65 37,0 31 880 46 155 90 8 M6 x 28 17
40 x 65 40 65 37,0 31 925 46 150 90 8 M6 x 28 17
42 x75 42 75 44,0 36 1350 64 170 95 6 M8 x 34 41
45 x 75 45 75 44,0 36 1450 64 160 95 6 M8 x 34 41
48 x 80 48 80 44,0 36 2050 85 190 110 8 M8 x 34 41
50 x 80 50 80 44,0 36 2140 85 190 110 8 M8 x 34 41
Uwagi:

Diugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cia orientacyjna.

Ms Moment dokrecania $ruby

Mt Przenoszony moment obrotowy
Fax Przenoszona sita osiowa

pw Nacisk na wale

pn Nacisk na piascie

Nm
Nm

N/mm?
N/mm?

WiVl Bezposrednie przeniesienie napedu
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Obliczanie minimalnej Srednicy zewnetrznej na piascie

Potaczenie piasty z watem za pomoca tulei rozprez-
no-zaciskowej powstaje poprzez nacisk pierscienia ze-
wnetrznego tulei rozprezno-zaciskowej na powierzchnie
piasty, podczas dokrecania Srub mocujacych tulei z podanym
dla nich momentem sity. Dlatego nalezy poprawnie dobrac¢
Srednice zewnetrzna piasty. Mozna to zrobi¢ prosto i tatwo
kierujac sie wzorami z ponizszej tabeli. Aby wyznaczy¢ mi-

nimalng srednice zewnetrzng piasty nalezy obliczy¢ iloczyn
wspotczynnika K i $rednicy zewnetrznej dobieranej tulei
SIT-LOCK®. Warto$¢ wspotczynnika K zalezy od granicy
plastycznosci materialu wykonania piasty, nacisku na po-
wierzchnie piasty (Pn) i wartosci wspotczynnika (x), ktory jest
zmienng zalezng od sposobu montazu (A, B lub C).

Spos6b montazu A (Lm = Lc)
X=1
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Sposéb montazu B (Lm= 2 Lc)
X=0,8
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Spos6b montazu C (LM > 2 Lc)
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Srednica min. piasty DxK

gdzie: K = warto$¢ wspoétczynnika z tabeli

D = $rednica zewnetrzna SIT-LOCK®
Lm Diugos¢ piasty [mm]
Lc Diugo$é SIT-LOCK® [mm]
Wat drgzony

Montaz na wale drgzonym wymaga odpowiedniego doboru
minimalnej srednicy piasty i Srednicy watu drgzonego. W celu

uzyskania szczeg6towych informacji prosimy o kontakt z
producentem.

Bezposrednie przeniesienie napedu
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